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1 FUNKTION

De i bruksanvisningen namnda SSK-vaggskornarna ar staldetaljer som placeras i
betonggjute innan det stelnar. Platarna Overfor krafter som paverkar dem till betongen via
forankringar. SSK-vaggskorna bestar av fotplat med pasvetsade forankringar och fodral.

2 MATERIAL OCH MATT

2.1 MATERIAL

Tabell 1. SSK-vaggskons material

Del Material Standard
éar‘;sktfi"nzar K500B-T SFS 1215
Fotplat S355J2+N SFS-EN 10025
Fodral S235JR+AR SFS-EN 10025
Bricka S235JR+AR SFS-EN 10025

2.2 ORDERBETECKNING

Orderbeteckningar &r SSK16, SSK20, SSK24 och SSK30.



2.3 MATT
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Kuva 1. SSK-viaggskons matt
Tabell 2. SSK-viggskons matt
H Fotplat Hal D h Bricka
Vaggsko B | L | t b | a A | s
[mm] [mm] [mm] [mMm] | [mm] [mm]

SSK16 580 80 130 30 36 | 76 | 10 95 65 20

SSK20 632 90 142 35 40 |80 | 12 100 70 20

SSK24 858 | 110 161 40 45 | 85| 16 115 85 20

SSK30 1060 | 130 180 45 50 [ 90| 20 120 95 20




3 TILLVERKNING

3.1 TILLVERKNINGSMETOD

Forankringar, brickor och fodralets sidoplater kapas mekaniskt fotplaten skars termiskt.
Fogarna svetsas enligt svetsklass C SFS-EN ISO 5817.

3.2 TILLVERKNINGSTOLERANSER

Tabell 3. Vaggskons tillverkningstoleranser

Fotplat bredd +3mm, -Omm
P l&angd +5mm, -Omm
o o storlek +1,5mm
Fotplatens hal placering +1,5mm
N . langd +10mm
Forankringar -
placering +2mm
Brickans hal storlek £1mm
placering +1,5mm
totalhdjd +12mm
Staldel langd +5mm, -O0mm
bredd +3mm, -Omm

3.3 YTBEHANDLING

Fotplatens undersida och kanter malas med alkydgrund 40 um, kulor gra.

3.4 MARKNINGAR

Den del av platen som forblir synlig vid montage férses med stampel. Av stampeln framgar
platens beteckning, tillverkarens namn, datum och Inspecta Certifierings
kvalitetskontrollmarke.



4 HALLFASTHETER

4.1 BERAKNINGSGRUNDER

SSK-vaggskons hallfasthetsvarden ar beraknade enligt EN1992-1-1: Eurokod 2:
Dimensionering av betongkonstruktioner. EN1993-1-1: Eurokod 3: Dimensionering av
stalkonstruktioner. Del 1-1: Allmanna regler och EN1993-1-8 Férband i betongkvalitet
C25/30 och C30/37 med beaktande av krav enligt svenska nationella tillagg.

Vid utrakning av hallfastheter har bulthdlets monteringstoleranser beaktats enligt féljande:
- i langdriktning £30mm
- i tvarriktning £10mm

Hallfastheterna ar beraknade for statisk last vid brottgranstillstand. Dimensionering for

dynamisk last utfors separat.

4.2 DIMENSIONERINGSVARDEN FOR SSK-VAGGSKO

Betong C25/30

Betong C30/37

Dimensione- Dimensione- Dimensione- Dimensione-
Viggsko ringsvarde for ringsvarde for ringsvéarde for ringsvarde for
normalkrafts- skarkrafts- normalkrafts- skarkrafts-
hallfasthet hallfasthet héllfasthet hallfasthet
Nrd [KN] Vra [KN] Nra [KN] Vra [KN]
SSK16 55,9 14,7 63,0 16,1
SSK20 85,9 26,1 97,0 28,6
SSK24 125,7 26,1 140,0 28,6
SSK30 206,9 40,8 230,0 447

Skarkraften 6verfors via vaggsko och grundbult endast ifall brickan ar fastsvetsad med

kraftforband till vaggskons fotplat.




5 ANVANDNING

5.1 ANVANDNINGSPRINCIP

SSK-vaggskon anvands som dragforband i forstyvande vaggar. Vaggskon dimensioneras
for att kunna ta emot dragkrafter som uppstar i vaggande. Skarkraft kan dverforas via
vaggskon ifall bricka och fotplat sammansvetsas med kraftférband varvid bultens
skarkraftskapacitet bestammer fogens skarkraftshallfasthet. Tryckkraften dverfors via
foggjutningen under vaggelementet. Den friktion som tryckkraften férorsakar 6verfor aven
skarkraft.

5.2 BEGRANSNINGAR

Hallfastheterna for SSK-vaggsko ar beraknade for statisk last.Dimensionering for
dynamisk last och utmattningslast utférs separat.

5.3 ARMERING AV VAGGELEMENTET

SSK-vaggskons kamstalsforankringar ar dimensionerade enligt dimensioneringsvarden
som galler for vaggskon. Langden pa forankringarna ar dimensionerad enligt kamstalets
skarvlangd.

Vaggelementet ska forses med tillaggsarmering enligt figur 2 och tabell 4 for att 6verfora

bultkraften i elementet. Tillaggsarmeringen i vaggelementet ska placeras invid vaggskons
forankringar.

Tabell 4. Tillaggsarmering i vagg vid SSK-vaggsko

3y Tillaggsarmering
Vaggsko n [sq 3 [mm]
SSK16 4 10
SSK20 4 12
SSK24 4 16
SSK30 4 20
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5.4 PLACERING AV SSK-VAGGSKOR OCH MINSTA KANT- OCH

CENTRUMAVSTAND
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Fig. 3. SSK-viaggskons kant- och centrumavstand

Tabell 5. SSK-viggskons minsta kant- och centrumavstand

3} Kantavstand R Centrumavstand
Vaggsko
[mm] c/c [mm]
SSK16 85 170
SSK20 95 190
SSK24 110 220
SSK30 125 250




6 MONTERING

6.1 MONTERING AV SSK-VAGGSKOR

SSK-vaggskorna fastes i formen med t.ex. spik eller skruv.
Tillrackligt tackskikt i betongen pa framsidan sakras med distansskiva.

betongskikt

Erforderligt

B
|
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Fig. 4. Montering av SSK-vaggsko

6.2 MONTERING AV VAGGELEMENT

Vaggelementen monteras pa ratt hojd genom anvandning av passbitar som
monteringsunderlag. Den undre fogen eftergjuts genom att pressa in betong under
elementet eller alternativt genom att placera elementet ovanpa en betongbadd.

Uppmarksamhet bor fastas vid att den asymmetriska brickan hamnar innanfor fotplatens
kant nar grundbulten spanns fast. Muttern skall dras at sa mycket att allt spelrum
elimineras ur férbandet.

6.3 UTFORANDE AV ARBETET OCH MONTERINGSTOLERANSER

Betongmassa bor ha sadana egenskaper att den med utnyttjande av andamalsenliga
metoder, genom komprimering och behandling efter stelnandet fyller stallda krav.
Betongmassans konsistens valjs sa, att den till behandlingsbarhet och sammanhallining
lampar sig for den tillverknings-, behandlings- och gjutningsmetod som utnyttjas.
Betongmassan bor ha en sadan, for utforande, konstruktion och arbetssatt lamplig
komprimerbarhet och smidighet att den till fullo fyller ut formarna och innesluter
armeringen.

Gjutarbetet ska utforas med storsta noggrannhet sa, att KL-platen och/eller forankringen
inte rubbas nar betongmassan fylls i formen eller vid komprimering.



6.4 SAKERHETSATGARDER

Arbetsplatsen ska ha en av konstruktéren godkand monteringsplan, som bl.a. innehaller
elementmontering och fastsvetsning med material.

7 KVALITETSKONTROLL

Ingjutningsgods tillverkade hos Semko Oy i Seingjoki kvalitetsgranskas i enlighet med
direktiv givha av Inspecta Certifiering Ab. Inspecta Certifiering Ab fungerar i Finland som
en av Miljoministeriet godkand kvalitetsgranskare av produkter for betongindustrin.
Produkterna innehar en av Finlands Betongforening (Bf) given bruksanvisning.

8 MONTERINGSOVERVAKNING

8.1 OVERVAKNINGSDIREKTIV FOR MONTERING

Arbetsledningen ska kontrollera att SSK-vaggskor som anvands ar planenliga. Innan
montering utfors kontrolleras att SSK-vaggskorna ar felfria.

Vid montering kontrolleras att SSK-vaggskorna placeras enligt bruksanvisningen i
planerade lagen med hansyn till given monteringstolerans.

Vid betonggjutet kontrolleras att:

- alla SSK-vaggskor ar monterade pa ratt plats enligt givna forevisningar och planer

- betongen komprimeras noggrant kring SSK-vaggskorna

- SSK-vaggskon inte rubbas efter komprimering

- SSK-vaggskons lage ligger inom monteringstoleransen pa planerad plats och att den
befinner sig i férevisad och planerad stéllning efter betonggjutningen.

8.2 OVERVAKNINGSDIREKTIV FOR ANSLUTANDE DETALJER

Pa arbetsplatsen ska arbetsledningen 6vervaka att fogar och infastningar utfors enligt
monterings- och svetsplan. Svetspunkterna ska svetsning rengéras och skyddas mot fukt .
Forvarmning rekommenderas nar yttertemperaturen ar under -5°. Fore ytbehandling bor
staldetaljen vara ren och torr.
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