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1. Inledning och sdkerhetsinformation

1.1 Inledning

Denna handbok ar tdnkt som en vagledning for att sakerstalla kontinuerlig tillfredsstallande
funktion och vara till stod vid aterstéllande av en ventil till korrekt, fungerande skick.

Den avser kulventil med fullt genomlopp och flansanslutningar i 1 stycke, kompakt utférande,
PN16/40.

Denna handbok omfattar aven installation, forvaring, drift, inspektion och reparation, problem
vid service, underhall och férebyggande underhall, kvalitetssédkring och service samt tekniska
uppgifter for dessa ventiler.

1.2 Sakerhetsinformation

De foljande allmanna sakerhetsnotiserna galler utover de specifika varningar och
uppmaningar om forsiktighet som finns pa andra stallen i denna handbok. De utgér
rekommenderade forsiktighetsatgarder som man maste forsta och tillampa vid drift och
underhall av den beskrivna utrustningen.

a. Bar alltid 6gonskydd, handskar och overall. Anvand skyddsskor och skyddshjalm.
b. Undvik personskador genom att aldrig férsoka ta isér__utrustningen nar systemet
fortfarande ar trycksatt, varken upp- eller nedstroms. Aven vid byte av packningsringar

kravs forsiktighet for att undvika mojliga personskaderisker.

c. Forsok inte ta isar en ventil nar det finns tryck i ledningen. Se till att tryck avlagsnas bade
upp- och nedstroms. Var forsiktig om inte alla tryckskillnader har avlagsnats.

d. Innan packningsringar byts ut maste alla tryckskillnader avlagsnas fran ventilen.

e. Forebygg risken for distorderad ventil, ineffektiv funktion eller behov av underhall i fortid
genom att fixera rérledningen pa bada sidorna av ventilen.

f. Vidror inte ventilens ytor vid hog temperatur.
g. Ventiler ska inte anvandas med instabila medior.

h. Nar det finns en lasanordning pa handtaget ar detta for att undvika felaktig mandvrering av
obehoriga personer. Denna kan lasas med ett bygellas.

2. Allméanna forsiktighetsatgarder

2.1 Materialval

Mojligheten av materialforsamring vid drift och behovet av regelbundna inspektioner beror
pa den inneslutna median.

Till dessa situationer hor bl.a. konvertering av karbidfas till grafit, oxidation av ferritmaterial
och minskad duktilitet hos kolstalsmaterial vid laga temperaturer (dven vid tillampningar
over 29 °F/-1,5 °C) och benagenhet till interkristallin korrosion i austenitiska material och
korngransangrepp i nickelbaserade legeringar. Information om korrosionsuppgifter finns
angivna i denna instruktions- och driftshandbok. Anvdndaren uppmanas att uppmarksamma
eller Overvaga att undersoka huruvida de anvanda materialen ar [lampliga for tillampningen.

4(12)



2.2 Tryck- och temperaturklassning

Tryck- och temperaturklassningen som publiceras av tillverkaren betraktas vanligtvis som
passande riktlinjer for maximal temperatur och maximalt tryck som dessa ventiler tal.
Principen for tryck- och temperaturklassning beror pa det statiska trycket. Som referens
kan kunden be ventildistributoren eller tillverkaren om en férsdkran om anvandbarhet nar
kulventiler utsatts for féljande férhallanden:

- Ventiler star stdngda under langa perioder vid hoga temperaturer eller vid drift under
hogt tryck.

- Ventiler 6ppnas och stangs ofta under langa perioder under forhallanden med hoga
temperaturer eller hogt tryck.

2.3 Termisk expansion i vatska

Det ar mojligt att kulan i stangt lage innehaller innesluten véatska i ventilhusets halrum.

Om denna vatska inte frigors genom att ventilen delvis 6ppnas och ventilen utséatts for en
temperaturdkning kan ett alltfor hogt tryck uppsta inuti ventilhuset. Dessa kulventiler har
sjalvfrigérande trycksaten for att forhindra att 6vertryck byggs upp. Var kund rekommenderas
att forebygga att 6vertryck hogre an konstruktionstrycket byggs upp inuti ventilen med hjalp
av rorledningars utformning, installations- eller driftsprocedurer.

2.4 Hydrostatisk provning

Fore leverans provas alla ventilkroppar med 1,5 ganger deras arbetstryck i 6ppet lage. Vid
systemprovning efter installation far rorledningssystemet inte utsattas for hogre tryck an
detta (exempel: PN 16 ar hydrostatiskt provad vid 1,5 x 16 = 24 bar provtryck).

2.5 Vatskor med hog stromningshastighet

Nar kulventiler ofta behdver mandvreras for vatskor med mycket hog stromningshastighet
ska man be ventildistributoren eller -tillverkaren om lampliga rad for att minimera risken
for satesdeformering, i synnerhet om arbetstryck och -temperatur borjar ndrma sig sina
maxvarden.

2.6 Direktmonteringsplatta

ISO 5211 direktmonteringsplatta och axelorientering innebar att ett stéalldon kan monteras
direkt pa ventilerna utan mellanstycke, vilket gor automatisering mycket enklare och innebar
battre prestanda.

2.7 Regleringsfunktion

Kulventiler i standardutforande rekommenderas i allméanhet inte for reglering. Vatskeflodet
kan skada kulans framre kant och/eller skada eller deformera de elastiska ventilsatena, vilket
leder till lackage. Vatskor med hog hastighet och/eller forekomst av fasta partiklar i median
kommer att minska hallbarheten for ventilsate och kula i strypningstillampningar.

2.8 Statisk elektricitetseffekt (tillval)

Kulventilerna levereras med antistatiska anordningar for kula/axel/hus. Nar driftsforut-
sattningarna kraver elektrisk kontakt for att forebygga statiska urladdningar maste
anvandaren specificera statisk jordning.
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3. Forvaring och forberedelse
3.1 Forvaring

3.1.1Tillféllig férvaring
Om ventilerna behover lagras fore installation ska hansyn tas till foljande.

a. Forvara ventilerna emballerade och skyddade pa samma séatt som de levererades fran
tillverkaren.

b. Avlagsna inte andskydden forran ventilen ska installeras. Detta minskar risken for att
fraimmande material skadar komponenter inuti ventilen.

c. Ventiler som forvaras utomhus ska vara placerade sa att vatten inte kan ansamlas i
ventilhuset.

3.1.2 Langtidsférvaring

Om ventilerna behover forvaras under mer an ett ar ska de forberedas pa foljande satt.

a. Avlagsna férpackningen och applicera ett konserveringsmedel pa packningskammaren.
b. Avlagsna inte andskydd.

c. Pa ventiler som kommer att forvaras under mycket lang tid ska konserveringsmedel
appliceras pa dess yttre ytor.

d. Forvara inte ventilerna utomhus.
3.2 Férberedelse
a. Avlagsna ventilens andskydd.

b. Fore leverans fran tillverkaren kan ett konserveringsmedel ha applicerats pa ventilens inre
kropp. Sadant konserveringsmedel kan avldgsnas med l6sningsmedel.

c. Ventilens insida ska inspekteras och blasas ren med hjalp av tryckluft. Angransande
rorledningar maste vara rena och fria fran smutspartiklar for att ventilen inte ska skadas.

d. Forebygg ventildeformation, ineffektiv drift eller alltfér tidiga serviceproblem genom att
fixera rorledningarna pa ventilens bada sidor.

e. Se till att ventilen ar placerad sa att det finns tillrackligt utrymme for att man enkelt och
sakert ska kunna komma at handtaget.

f. Kompaktkulventilen med flansanslutningar kan installeras i valfritt lage utan
hansyn till flodesriktningen om denna inte ar markerad.

g. Kompaktkulventilen ar inte utformade for reglering utan ska befinna sig i fullt 6ppet
eller fullt stangt lage. Om ventilen skulle anvéndas i delvist 6ppet eller delvist stangt
lage kan kulan och ventilsatena komma att erodera pa mycket kort tid. Detta kan leda
till ett smattrande ljud i ledningen.
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4. Installation och drift
4.1 Installation

Fldanséndar

Material som anvands i bultar och packningar maste vara kompatibelt med materialet samt
tryckklassning pa ventilhuset.. Var noga med att flansarna ar raka och parallella. Bultarna ska
dras at jdmnt omvaxlande i stjarnmaonster. Detta sakerstaller att packningarna belastas jamnt.

4.2 Drift

Ventilen sluter tatt vid anvandning under normala férhallanden enligt tryck- och temperatur-
diagram. Om dessa ventiler anvands i delvis Oppet (strypt) lage kan ventilsatenas livslangd
minska. Ingen media som kan stelna, kristallisera eller polymerisera far kapslas in i
kulventilens halrum om inte regelbundet underhall utfors.

4.3 Manuell drift

Den grundlaggande typen av handtag som sitter pa ventiler av alla storlekar ar av stalplat
med integrerat stopp. Kompaktkulventilen mandvreras genom vridning 1/4 varv med
stdngning moturs. Pa handtagets position kan man se om ventilen &r 6ppen eller stangd.
Nar handtaget star pa tvaren mot rérledningen ar ventilen stangd.

5. Underhall och reparation

5.1 Inspektion och underhall

Ett regelbundet schema for inspektion och underhall ska uppréattas for varje ventil.
Tidsramarna som anges for implementering av dessa scheman ska endast anvandas som en
vagledning ndr man beslutar om inspektionsrutiner och underhallsscheman. Nagra exakta
tidsintervall for dessa procedurer kan inte anges da driftsvillkoren for varje enskild ventil ar
okéanda.

5.1.1 Periodisk inspektion

Varje enhet ska inspekteras regelbundet. Tidsramen for detta ska justeras beroende
pa anvandning och serviceférhallanden. En enhet som anvands séllan kan ha langre
inspektionsintervall an en ventil som anvands hela tiden.

En periodisk inspektion ska inkludera foljande:

a. Oppna och stang ventilen. Rérelserna ska ga smidigt utan att axeln eller kulan fastnar
nagonstans langs hela strackan.

b. Om ventilen ar i bruk och under tryck:

(1) Kontrollera spindeltatningen med avseende pa eventuellt lackage under 6ppnings- och
stangningsrorelsen. Om en lacka upptacks ska man omvéaxlande dra at glandmuttern hogst
ett kvarts varv at gdngen och prova igen tills lackaget upphér. Overskrid inte de maximala
vridmomenten i tabell 3. Se avsnitt 5.2 om lackaget kvarstar.

(2) Kontrollera att ventilerna ar rena pa utsidan. Avlagsna eventuell smuts, avlagringar eller
olja fran ventilen.

5.1.2 Efter inspektion

Efter utford periodisk inspektion kravs ingen ytterligare demontering eller inspektion for
ventiler som fungerar tillfredsstallande. Se avsnitt 5.2 "Fels6kning” om ni upptéacker att
nagon ventil inte fungerar tillfredsstéllande.
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5.1.3 Underhall

Utover periodiska inspektioner krévs inget regelbundet underhall. Rutinmassigt byte av
delar, sdsom t.ex. packningar utfors vanligtvis inte forrén behov uppstar. Nar den val ar i bruk
kan det bli uppenbart att dessa eller andra detaljer behdver repareras eller bytas ut beroende
pa anvandning och driftsforutsattningar. Ett underhallsschema ska utarbetas som tar hansyn
till dessa forutsattningar. Detaljer kan bytas ut vid rutinreparationer.

5.2 Fels6kning

Foljande tabell omfattar de olika problem som a&r gemensamma for de flesta ventiler.

Informationen som ges hjalper till att lokalisera och korrigera dessa problem.

(Problem

Problemets orsak

Losning

Lackage via spindel och tatning

a. Glandmuttern ar inte
atdragen

. Tatning &r aldrad eller trasig

Felaktigt antal tatningsringar
. Tatningar ar harda och torra
. Tryckbricka ar skadad
Spindel ar skadad

-~ 0o o o0 o

a. Dra at glandmuttern

b. Byt ut tatningen

c. Montera fler tatningsringar
Se avsnitt 5.3

d. Ersatt med en ny tatning

Se avsnitt 5.3

e. Ersatt med en ny tryckbricka

f. Reparera eller ersatt efter behov

Svart att 6ppna eller stanga ventilen

g. Glandmuttern utsliten

h. Tatningen pressar for kraftigt
mot spindeln

i. Spindeln ar skadad

j- Inre komponenter kan vara
skadade

g. Byt ut glandmuttern

h. Kontrollera glandmutterns
atdragningsmoment. Latta
forsiktigt pa glandmuttern.

i. Reparera eller ersatt efter behov

j- Demontera ventilen. Kontrollera

kulan, ventilsatet och spindeln samt
reparera vid behov

Lackage vid satet

N

k. Ventilen sitter inte helt ratt i satet

I. Interna komponenter (kula,
ventilsatet, spindeln) ar skadade
eller utslitna

m.L&ackage pa grund av frammande
material

k. Kontrollera att ventilen ar helt
stangd

I. Inspektera de interna
komponenterna (kula, ventilsate
och spindel) och reparera eller
byt ut vid behov

m.Ta isar och rengor kulan och

ventilsdtena och reparera eller
ersatt vid behov

Tabell 1 - Fels6kningsguide fér ventiler
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5.3 Byte av spindeltatning

VARNING
Se till att allt tryck avlagsnats for ventilen bade upp- och nedstroms fore demontering for att
forebygga personskador.

a. Kontrollera ventilens ursprungliga vridmoment vid mandévrering. Avlagsna spindelmutter,
brickan, handtaget och glandmuttern.

b. Avlagsna tatningar med ett vasst verktyg eller med ett specialverktyg.

c. Undersok spindeln och spindelkammarens maskinbearbetade ytor. Avlagsna eventuell
slagg eller grader med hjalp av smargelduk eller handhallen fil. Rengor spindeln med trasa
som doppats i [6sningsmedel.

d. Montera nya tatningar. Montera en tatning i taget och komprimera varje tatning genom att
dra at glandmuttern for hand.

e. Nar spindelkammaren ar fylld av tatningsringar monterar du tillbaka glandmuttern.
Dra at glandmuttern tills den borjar ga trogt. Om muttern nar djupare in i
spindelkammaren an motsvarande tjockleken hos en ring, ska ytterligare en ring
monteras och steg F upprepas tills kammaren ar fylid.

f. Jamfor ventilens funktion med dess ursprungliga vridmoment. Om ventilen gar mycket
trégare an ursprungligen ska du latta pa glandmuttern 1/4 varv och kontrollera
vridmomentet igen.

g. Nagra timmar efter att en ventil med bytta packningar ater har tagits i drift ska du
undersoka packningshuset och kontrollera att de ar fullt komprimerade, bultarna

ar ordentligt atdragna och inga lackor forekommer. Om lackage forekommer ska
glandmuttern dras at 1/4 varv at gangen tills lackaget upphor.

6. Tekniska parametrar och ventilstruktur

6.1 Specifikationslista

(~ N
Typ
AVI 1309
Tekniska
Parametrar
Nominell rérstorlek DN15 - DN100, (1/2" - 4")
Nominellt tryck PN16/40,
Arbetstemperatur -20 °C - 200 °C, (-4 °F — 392 °F)
Media Vatten, anga, luft, vakuum, kemikalier, olja,
Tryckprovning API 598
\_ J

Tabell 2 - Specifikationslista
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6.2 Vridmoment for glandmutter

/DN Vridmoment for glandmutter N-M )
15 13

20 13

25 20

32 20

40 30

50 30

65 60

80 60
\100 80 )

Tabell 3 - Vridmoment for glandmutter

7.3 Tryck- och temperaturklassningar

Temperatur °C

38 93 149 205 260 315
800 54
50
700
600 PN40 N ' "
7 w N E
= \& \“,‘\ 30 %
% 400 & {‘_\“\‘ 'u;:
= 3
300 N\ 0
PN16 \
200 ANEIAY
[\ "
100 {\
N
0 100 200 300 400 450 500 600

Temperatur °F

Tabell 4 - Tryck- och temperaturklassningar

7.4 Reservdelslista

6elar Antal )
Kula 1 st.

Ventilsate 2 st.

Tatning (packning) 2 st.

Tryckbricka 1 st.
\Packning 1 sats )

Tabell 5 — Reservdelslista

7.5 Ventilstruktur

For ventilstruktur, huvudsakliga delar, tillverkningsmaterial och dimensioner
hanvisas till ritningarna for varje enskild typ.
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