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1. Inledning och sakerhetsinformation

1.1 Inledning

Denna handbok ar tankt som en vagledning for att sakerstalla kontinuerlig tillfredsstallande funktion och
vara till stod vid aterstéllande av en ventil till korrekt, fungerande skick.

Den omfattar 3-delad PN63 med ISO 5211 direktmonteringsplatta, skruvandar, svetsandar och
kulventiler i kolstal, rostfritt stal.

Installation, férvaring, anvandning, inspektion och reparation, driftproblem, underhall och férebyggande
underhall, kvalitetssdkring och service samt tekniska parametrar som innefattar dessa ventiler ingar
ocksa.

Alla dessa ventiler ar vanligt férekommande i vattensystem, oljeindustri och kemisk industri, kraftverk
samt tillhorande industrier.

1.2 Sakerhetsinformation

Foljande allmanna sadkerhetsinformation kompletterar de specifika varningarna och
forsiktighetsatgarderna som forekommer pa andra stéllen i manualen. De &r rekommenderade
forebyggande atgarder som maste forstas och tillampas vid anvandning och underhall av utrustningen
som omfattas har.

a. Bar alltid skyddsglasdgon, handskar och overaller. Anvand skyddsskor och hjalm.

b. For att forebygga skador ska aldrig nagon demontering goras nar det finns tryck uppstroms eller
nedstréms. Aven nar bara tatningsringar byts ut, kravs forsiktighet for att undvika mojliga skador.

c. Forsok inte ta isar en ventil nar det finns tryck i ledningen. Se till att tryck avlagsnas bade upp-
och nedstroms. Var forsiktig om inte alla tryckskillnader har avlagsnats.

d. Innan tatningar byts ut méaste alla tryckskillnader avlagsnas fran ventilen.

e. Forebygg risken for distorderad ventil, ineffektiv funktion eller behov av underhall i fortid genom
att fixera rorledningen pa bada sidorna av ventilen.

f. Vidror inte ventilens yta nar den ar varm.
g. Ventiler ska inte anvandas med instabila vatskor.

h. Nar det finns en ldsanordning pa handtaget ar detta for att undvika felaktig mandvrering av
obehdriga personer. Denna kan lasas med ett bygellas.
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2. Allmanna sakerhetsatgéarder

2.1 Materialval

Mojligheten av materialforsamring vid drift och behovet av regelbundna inspektioner beror pa den
inneslutna median. Till dessa situationer hor bl.a. konvertering av karbidfas till grafit, oxidation

av ferritmaterial och minskad duktilitet hos kolstalsmaterial vid laga temperaturer (aven vid
tillampningar 6ver 29 °F/-1,5 °C) och benédgenhet till interkristallin korrosion i austenitiska material och
korngransangrepp i nickelbaserade legeringar. Information om korrosionsuppgifter finns angivna i
denna instruktions- och driftshandbok. Anvandaren uppmanas att uppmarksamma eller 6vervaga att
undersoka huruvida de anvanda materialen ar lampliga for applikationen.

2.2 Tryck och temperaturklassning

Tryck- och temperaturklassningen som publiceras av tillverkaren betraktas vanligtvis som passande
riktlinjer for maximal temperatur och maximalt tryck som dessa ventiler tal. Principen for tryck- och
temperaturklassning beror pa det statiska trycket. Som referens kan kunden be ventildistributdren

eller tillverkaren om en férsdkran om anvandbarhet nar kulventiler utsatts for féljande forhallanden:

- Ventiler star stangda under langa perioder vid hoga temperaturer eller vid drift under hogt tryck.

- Ventiler 6ppnas och stédngs ofta under langa perioder under férhallanden med héga temperaturer
eller hogt tryck.

2.3 Termisk expansion i vatska

Det ar mojligt att kulan i stdngt Iage innehaller innesluten vatska i ventilhusets halrum. Om denna
vatska inte frigors genom att ventilen delvis 6ppnas och ventilen utsatts for en temperaturdokning
kan ett alltfor hogt tryck uppsta inuti ventilhuset. Dessa kulventiler har sjalvfrigérande trycksaten for
att forhindra att 6vertryck byggs upp. Var kund rekommenderas att forebygga att dvertryck hogre an
konstruktionstrycket byggs upp inuti ventilen med hjalp av rérledningars utformning, installations-
eller driftsprocedurer.

2.4 Statisk elektrisk effekt (tillval)

Kulventilerna levereras med antistatiska anordningar for kula/spindel/hus. Nar driftsforutsattningarna
kraver elektrisk kontakt for att forebygga statiska urladdningar méaste anvandaren specificera statisk
jordning.

2.5 Direktmonteringsplatta

ISO 5211 direktmonteringsplatta och axelorientering innebar att ett stélldon kan monteras direkt pa
ventilerna utan att mellanstycke kravs, vilket gor automatisering mycket enklare och innebar battre
prestanda.
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2.6 Hydrostatiskt test

Fore leverans provas alla ventilkroppar med 1,5 ganger deras arbetstryck i 6ppet lage. Vid system-
provning efter installation far rorledningssystemet inte utsattas for hogre tryck an detta.

Exempel: PN63 ar hydrostatiskt provad vid 1,5 x 63 = 94,5 bar provtryck)

2.7 Véatskor med hég stromningshastighet

Nar kulventiler mandvreras ofta med vatskor som har mycket hdg hastighet, ska det kontrolleras
med ventilaterforséljaren eller tillverkaren for att fa ratt rad angaende minimering av risk for
satesdeformering, sarskilt nar arbetstryck och arbetstemperatur kommer i narheten av maxvardena.

2.8 Regleringsfunktion

Kulventiler i standardutforande rekommenderas i allmanhet inte for reglering. Vatskeflodet kan

skada kulans framre kant och/eller skada eller deformera de elastiska ventilsatena, vilket leder till
lackage. Vatskor med hog hastighet och/eller forekomst av fasta partiklar i median kommer att minska
hallbarheten for ventilsate och kula i strypningstillampningar.

3. Forvaring och forberedelse

3.1 Forvaring
3.1.1 Tillfallig forvaring

Beakta foljande, om ventilerna ska forvaras fore installation.
a. Hall ventilerna forpackade och skyddade som de var vid leveransen fran tillverkaren.

b. Ta inte bort plastpasen eller skyddsandhdljet forran ventilen ar redo for installation. Detta
minskar risken for att frammande foremal skadar de interna ventilkomponenterna.

c. Ventiler som forvaras utomhus ska placeras sa att inget vatten kan samlas i ventilkroppen.

3.1.2 Langtidsforvaring

Om ventilerna ska forvaras i Over ett ar ska de forberedas pa féljande satt.
a. Ta bort packningen och applicera ett konserveringsmedel i packningskammaren.
b. Ta inte bort skyddsandholjet.

c. Ett konserveringsmedel ska appliceras pa den externa ytan pa ventiler som ska forvaras en
langre tid.

d. Forvara inte ventilerna utomhus.
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3.2 Forberedelse

a. Ta bort plastpasen eller ventilens dndskydd (i forekommande fall).

b. Ett konserveringsmedel kan ha applicerats pa ventilens inre kropp innan den levererades fran
tillverkaren. Detta konserveringsmedel kan tas bort med ett I[6sningsmedel.

c. Ventilens insida ska inspekteras och blasas ur med tryckluft. Angransande rorledningar maste vara
rena och fria fran partiklar sa att ventilen inte skadas.

d. Fixera roren pa respektive sida om ventilen for att forhindra ventildeformation, ineffektiv drift eller
fortida underhallsproblem.

e. Se till att ventilen ar placerad sa att det finns tillrackligt med utrymme for att handtaget ska kunna nas
pa ett smidigt och sakert satt.

f. De 3-delade kulventilerna kan installeras i valfritt l1age utan hansyn till flédesriktningen, om de inte ar
markerade med flodesriktningen.

g. De 3-delade kulventilerna ar inte avsedda for strypreglering, utan ska hallas i helt 6ppet eller helt
stangt lage. Om ventilen anvands i delvis 6ppna eller stangda lagen, kan kulan och satena slitas ut
mycket snabbt. Detta kan ocksa leda till ett klapprande ljud i ledningen.

4. Installation och drift

4.1 Installation

4.1.1 Gangade andar

Demontera inte dessa ventiler innan de séatts pa plats, utan behandla dem som en enhet. Koniska gangor
ska inte dras at for hart. | vissa tillampningsfall ar skruvade ventiler baksvetsade pa plats och dessa
ventiler maste demonteras enligt anvisning for svetsandventiler.

4.1.2 Svetsandar

Rengor svetsanden efter behov och svetsa in i ledningen med en godkdnd svetsmetod. Se till att gaveln
och rormaterialet ar kompatibla med svetsmetoden.

4.2 Drift

Ventilen ger en tat avstangning om de anvands under normala villkor och i enlighet med tryck-/
temperaturtabellen. Om dessa ventiler anvands med delvis 6ppet (reglerat) lage, kan satets liviangd
minska. Inga medier som kan stelna, kristallisera eller polymerisera far finnas i kulventilens halrum om
inte regelbundet underhall gors.

4.3 Manuell drift

Den grundlaggande typen av handtag som sitter pa alla ventilstorlekar &r stalplat med inbyggt stopp.
De 3-delade kulventilerna har 1/4-varvsmandévrering som stéangs moturs. Det gar att se pa handtagets
lage om ventilen ar 6ppen eller stdngd. Nar handtaget ligger pa tvdaren mot roret ar ventilen stangd.
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5. Underhall och reparation

5.1 INSPEKTION OCH UNDERHALL

Ett regelbundet inspektions- och underhallsschema bor upprattas for varje ventil. Tidsramarna som ges
for genomforande av dessa scheman ska endast anvandas som vagledning vid upprattande av scheman
for rutinmassiga inspektioner och underhall. Exakta tidsperioder for genomforande av dessa procedurer
kan inte ges pa grund av att varje ventils driftforutsattningar varierar och darmed &r okanda.

5.1.1 Regelbunden inspektion

Regelbunden inspektion ska goras pa varje enhet. Tidsramen ska justeras beroende pa anvandning och
driftvillkor. En sallan anvand enhet kan ha langre tid mellan inspektionerna an en ventil som anvands
hela tiden.

Foljande ska inga i en regelbunden inspektion:

a. Oppna och sting ventilen. Manévreringen ska vara smidig utan att skaftet eller kulan hAmmas
nadgonstans mellan de fulla utslagen.

b. Om ventilen ar i drift och star under tryck:

(1) Undersok ventilhuset till andanslutningarna for att se om packningen lacker. Om ett lackage
hittas: Dra &t muttrarna jamnt i ett stiarnmonster tills lackaget upphér. Overskrid dock inte
atdragningsmomenten som star i Tabell 3. Om lackaget kvarstar: Se avsnitt 5.2

(2) Kontrollera spindeltatningen for att se om den lacker vid 6ppning eller stangning. Om ett
lackage hittas: Dra at glandmuttern, med bara ett kvarts varv at gangen tills lackaget upphor.
Om lackaget kvarstar: Se avsnitt 5.2

(3) Kontrollera att ventilerna ar rena pa utsidan. Avlagsna eventuell smuts, avlagringar eller olja
fran ventilen.

5.1.2 Efter inspektion

Efter utford periodisk inspektion kravs ingen ytterligare demontering eller inspektion for ventiler som
fungerar tillfredsstallande. Se avsnitt 5.2 "Felsékning” om ni upptacker att ndgon ventil inte fungerar
tillfredsstallande.

5.1.3 Underhall

Utover periodiska inspektioner krévs inget regelbundet underhall. Rutinmassigt byte av delar,

sasom t.ex. packningar utfors vanligtvis inte forran behov uppstar. Nar den val ar i bruk kan det bli
uppenbart att dessa eller andra detaljer behover repareras eller bytas ut beroende pa anvandning och
driftsforutsattningar. Ett underhéllsschema ska utarbetas som tar hansyn till dessa forutsattningar.
Detaljer kan bytas ut vid rutinreparationer.
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5.2 Felsokning

Foljande tabell tacker de olika problem som vanligtvis drabbar ventiler.

Informationen som ges hjalper till med att lokalisera och atgarda dessa problem.

-
Problem

Trolig orsak

Lésning

Lackage spindel och
tatning

a. Glandmuttern ar 16s

b.Tatning har aldrats eller gatt sonder
c. Felaktigt antal tatningsringar
d.Tatningar ar harda och torra
e.Tryckbricka ar skadad

f. Spindeln ar skadad

a. Dra at glandmuttern

b. Byt ut tatningen

c. Montera ytterligare tatningsringar. Se avsnitt 5.3
d. Byt ut mot en ny packning. Se avsnitt 5.3

e. Byt ut mot en ny tryckbricka

f. Reparera eller byt ut efter behov

Problem i ventil-
mandvreringen

g. Glandmuttern utsliten

h.Tatningen trycker for hart mot spindeln

i. Spindeln ar skadad

j. Inre komponenter kan vara skadade

g. Byt ut glandmuttern

h. Kontrollera glandmutterns atdragningsmoment.
Latta forsiktigt pa glandmuttern.

i. Reparera eller byt ut efter behov

j. Demontera ventilen. Inspektera kulan, satet, spindeln
och reparera efter behov

Lackage mellan
ventilhus och gaveln

k. Muttrarna sitter 10sa
|. Tatningen ar skadad

m. Kroppens eller gavlarnas ytor ar
skadade

k. Dra at till momenten som star i Tabell 3
i. Demontera tatningen och montera dit en ny tatning

m. Reparera och montera en ny tatning samt byt
gavel vid behov.

Sateslackage

&

n. Ventilen sitter inte riktigt i satet

o. Interna komponenter (kula, séte,
spindel) skadade eller slitna

p. Lackage pga av frammande material

n. Kontrollera om ventilen ar helt stangd

o. Inspektera interna komponenter (kula, sate och
spindel) och reparera eller byt ut efter behov

p. Demontera och reng6r kulan och satena och
reparera eller byt ut efter behov

Tabell 1 - Ventilfelsdkning
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5.3 Byte av spindeltatning

Varning

Se till att inget tryck finns vare sig uppstroms eller nedstroms om ventilen innan den demonteras,
for att forhindra personskador.

a. Kontrollera ventilmandvreringens troghet fran borjan. Ta bort spindelmutter, bricka, handtag
och glandmuttern.

b. Ta bort befintliga eller defekta packningsringar med ett vasst verktyg eller packningsborttagare.

c. Undersok de bearbetade ytorna pa spindeln och i spindelkammaren. Ta bort grader eller slagg
med smargelduk eller handfil. Rengor spindeln med en trasa doppad i I6sningsmedel.

d. Montera en ny tatning. Montera ringar for sig med en distans for delade ringar och pressa
samman varje ring genom att skruva at packningsbussningen fér hand.

e. Montera tillbaka glandmuttern nar packningskammaren bérjar fyllas upp av tatningsringarna.
Dra at glandmuttern tills packningsbussningen bérjar ga trogt. (Atdragningsmoment for
glandmuttern visas i Tabell 3.)

f. Jamfor ventilmanoévreringens vridmoment med den ursprungliga. Om ventilmandvreringen
gar betydligt trogare an fran borjan: Lossa packningsbussningen 1/4 varv och kontrollera
momentet igen.

g. Nagra timmar efter att en ventil med bytta packningar ater har tagits i drift ska du undersoka
packningshuset och kontrollera att de ar fullt komprimerade, bultarna ar ordentligt atdragna
och inga lackor forekommer. Om lackage forekommer ska packningsmuttern dras at 1/4 varv at
gangen tills lackaget upphor.
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6. Tekniska data och ventildesign

6.1 Specifikationslista

~
Typ
Tekniska
parametrar
Nominell rorstorlek DN8 ~ DN100, (1/4" ~ 4")
Nominellt tryck PN 63, (1000WOG)
Arbetstemperatur -20 °C ~ 200 °C, (-4 °F ~ 392 °F)
Medium Vatten anga, luft, vakuum, kemikalier, olja
Trycktest API 598
. %

Tabell 2 - Specifikationslista

6.2 Glandmutter och skruvatdragningsmoment

4 Glandmutter Husbult h
DN
Nm Nm
8 20 15
10 20 15
15 20 15
20 25 20
25 30 20
32 30 20
40 35 20
50 40 30
65 45 40
80 60 58
\ 100 70 70 Y,

Tabell 3 - Glandmutter och skruvatdragningsmoment

10
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6.3 Tryck-/temperatur-klassning

PRESSURE-TEMPERATURE RATING
TEMPERATURE °C

1400
1200
80
1000 \ \\
5 3 .
2 800 \\ @}\ f‘(\ 60
- S ;
B 600 '?x \\% ~
%J AN \S 40 @
400 \\s" >
\ 20
200 \\§\
0 100 200 300 400 450 500 600
475
TEMPERATURE °F
Tabell 4 - Tryck-/Temperatur-klassning
6.4 Reservdelslista 6.5 Installation av stélldon
Kulventilerna har en ISO 5211 direktmonteringsplatta.
4 . N Foljande toppflansstorlekar anvands;
Delar Mangd
~ N\
Kula ! del Storlek ISO 5211
Sate 1 sats (2 delar) DN8-DN20 F3/Fa
Tatning (packning) 1 sats (2 delar) DN25-DN32 F4/F5
O-ring 2 delar DN65-DN80 F7/F10
Packnin 1 sats (2 delar)
g P, S DN100 F10/F12 p

Tabell 5 - Reservdelslista

6.6 Ventildesign

Se ritningarna for varje typ av ventilstruktur, huvuddelar, material och matt.

11
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