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100402 = 100403 = 100404 = 100405

Permanent Magnetic Lifter
Permanentmagnetlyft
Pysyva magneettinostolaite

Permanent magnetisk lofter
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Paris-Nord 2 - BP 41031
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EC Declaration of Conformity

Caclare that the following machine complies with the appropriste basic safety health
requirements of EC Direclives based an its design and type as brought into circulation by us.

In case of aternation of the machine, not agreed upan by us, this dectaration wil lose s
validity,

Machine Description: Fermanant magnetic lifter
Machine types: 100402, 100403, 100404, 100405
Applicable EC directive:

EC Machmery Directive: 2005/42/EC

For refevan! directives the following siandards andfor technical specification{s) have been
respected:
EN IS0 12100:2010

IRONSIDE INTERMNATIONAL
Z.). Paris Nord |1, tue de e Perdrix
B.P. 40031
85912 ROISSY CDG Chdex

Bume 2 T OEYT DO

Name: Claude Kern

Position in the company: General Manager
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Cate  Signature:



VEDLIKEHOLD:

INTERVALL

KONTROLLTYPE

INSPEKSJON/PRODUKTSERVICE

1 maned

Visuell undersokelse

- Utvendig tilstand

- Mekanismens tilstand

- Kontroller at handtaket og festene er i god stand

- Kontroller beljeningsknappens kvalitet

- Pass pa al sikkerhetsnekkelen kan flyites pa en
fleksibel mate og at sikkerhetstappen kan lases godt.

- Kontroller tilbehorets tilstand

- Kontroller at det ikke forekommer stov

- Kontroller smeringen

1°- Etter bruk ber lefteren beskyttes av olje (olje grad
SAE 80).

12 maneder

Dyplgaende
undersakelse

- Foreta en test hvert ar og sjekk at alle komponentens
er sikre nar det gjelder evnen lil bruk.

- Hvis hovedkroppen og den dreiende delen er skadet
o ikke fungerer, ma de kasseres som ubrukbare,

- Skift ul reservedeler, og se atler slitasje

SAFETY PROCEDURES:

1. Do not allow the PML to pass over the heads of people below, whether loaded or not.

== dn.m oo B

2.
T3
14,

15.

16.

17.
18,

19.

MNever attempt to move a load greater than the maximum safe load indicated on the
equipment.

Remember that accidental impacts or snagging of the load being handled with
surrounding objects may provoke an overload.

Do not touch any moving parts.

Mever use the equipment if it is in bad condition (wamn, bent elc.).

Do not use spare parts of unknown or doubtful origin.

Mever intentionally allow the load to tip over.

Do not provoke violent impacts with the equipment

Do not leave a load suspended unless absolutely necessary.

. Mever use the equipment as an earth for welding,
. Do not use the equipment for a purpose or in a situation for which it is not designed

(corrosive atmosphere, ... ).

Do not use the safety devices as a means of measuring laden weight.

Do nol operate jerkily as this provokes delerioration of the equipment.

Mever pull the load sideways, bring the equipment to a position above the load before
moving it.

Make sure that the security key can be moved flexibly and the security pin can be locked
firmly.

Don't turn the nozzle when Magnetic Lifting Hoist is not in contact with ferromagnetic
material of component.

Prohibit modifying the products lo avoid effecting on their safety.

Mo strong vibration and impact.

Products temperature and ambient temperature shall be between +80°C to -40°C.



PRODUCT STRUCTURE:
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HOVEDFAKTORER:

Influert av kemponentens lykkelse og overflalens kvalitel, For bruk ma du identifisere
prosenten staltykkelse-leftekapasitel | henhold til komponentens tykkelse og
kapasitetskurven (se felgende side).

Hvis overflateruheten Ra er under 6,3 ym, vil ikke leflerens overflateavstand eksistere,
og leftekapasiteten vil bli 100 %. Hvis overflateruheten overstiger 6,3 pm eller mer, ma
lefterens overflateavstand evalueres. Finn ut hvilken prosent lefterens leflekapasitet
kan na ved hjelp av kurven for luftgap-leftekapasitet som er angitt i ytelsesdiagrammel.
Kombinerer disse to faktorene, og beregn leftekapasiteten som lafteren kan na.
Kurvene er pa begge sider av lefteren.

2. Infleert av stalkomponentens sammensetning. Etter maling, hvis komponenten av
lavkarbonstal anses som referanse og leftekapasitetens koaffisient er fastsatt;
Koeffisienten for middels karbonstal er 0,95; koeffisienten for heykarbonstal er 0,90;
koeffisienten for lavlegeringsstal er 0,75, og keeffisienten for stepejern er 0,50,

BRUK:

Vennligst sjekk falgende for du lefter en last:

1

L R

Lefteren skal vaere i perfekt stand og perfekt smurt | tetningene.
Pass deg for stet og ruhet pa overflaten.

Rengjer kemponentoverfiaten for rust og gral,

Vear oppmerksom pa falgende under lefting:

. Lefterens midllinje ber overlappe komponentens. Drei s& dysen fra "AV™ il "PA" helt il

"fastholding”. Pass pa at sikkerhetsnekkelen pa handiaket er automalisk last og begynn
sa a arbeide.

Ved lefting og handlering av sylindriske produkter og ved a holde sylinderflaten som er
kontakt med lefterens V-spalle pa to linjer, vil den fakliske lefiekapasitelen generell
vazre 30 % av den nominelle.

Nar lafte- og handleringsoperasjonen er avsiultel, trykker du ned bunnen for a lase opp
sikkerhetsnekkelen fra sikkerhetstappen og dreier sa handtaket "PA" til "AV™" helt til
"frigi@ring”. Lefteran er na i naytral tilstand, og kan tas ut av kemponenten.



STEEL THICKNESS AIRGAP

STALTYKKELSE e
(MM) (MM)
100 12
90 1.1
80 1.0
o 0.9
PML-10 0.8
PML-10 60 PMLE 0.7
PML-6 | 50 PML-3 0.6
PML3 40 PML1 0.5
- 0 v
23 0.2
1
~ 0.1
100%  75%  50%  25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Bilde av sikkerhetskapasitetskurve
Madal| 100402 100403 100404 100405
Mominell leflestyrke (kaf) 100 300 &00 1000
Bylindrisk leftestyrke (kaf) an 100 200 00
Paks. avtrokkingsstyrke (kgf) 300 00 1800 3000
Driftstemparatur (T} <80 B0 <80 <80
Matiovekt (kg) 3 10 20 a7
L {mm) 82 165 216 264
W imm) B4 B8 118 148
Storralse 1 } 1
H (mm) 70 96 120 140
266

| {mm) 142 76 219

(MM) (MM)
100 1.2
) 1.1
30 1.0
7 0.9
PML-10 0.8
PML-10 60 PMLE 0.7
PML-6| 50 PML3 0.6
PML3 40 PML1 0.5
- " 04
20 0.2
~ 10 0.1
100% 75% 50% 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Dalety capability curve pacture
Model 100402 100403 100404 100405
Ratad lifting strength({Kaf) 100 300 600 1000
Cylindrical Lifting strength (Kgf) an 100 200 300
Max pull-off strength (Kgf) 300 800 1800 3000
Operation temparature {1T) B0 B0 <80 <BO
Mat waight (kg) 3 10 20 37
L{rmmi) 62 165 218 264
Wimm) B4 B8 118 148
Size
H{mmj) 70 96 120 140
l{mm} 142 176 219 266




MAIN FACTORS:

1.

Influenced by thickness and surface quality of the component. Before operation, it is
nacessary to find out the percantage of the steel thickness-lifting capacity according to
the thickness of the component and capacity curve (on the following page).

If its surface roughness Ra is less than 6.3um, the lifter surface gap will not exist, the
lifting capacity will be 100%. If the surdace roughness Raise above 6.3um or aven warse,
the lifter surface gap should be estimated. Find out the percentage that lifting capacity of

the lifter may reach from the air gap-lifting capacity curve shown in the performance chart.

Combine these two factors and calculate the lifting capacity that the lifter may reach. The
curves are on the two sides of lifter.

. Influenced by the composition of steel component. After measurament, if low-carbon

steel component is regarded as reference and the coefficient of lifting capacity is fixed:
the coefficient for medium-carbon steel is 0.95;1he coefficient for high-carbon steel is
0.90; the coefficient for low-alloy steel is 0.75,and the coefficient for cast iron is 0.50.

UTILISATION:

Befaore lifting a load, please check:

1.

hoR WM

The PML is in perfect condition and properly oiled in the joints.

Beware of the bumping and roughness of surface.

Clear away the componenis surface such as rust and burr.

During lifting, it Is advisable:

The centerline of lifter had better overlap with the centerine of component, then tum the
nozzle from “OFF" to "ON" until "holding”. Make sure that the security key on the handle
is automatically locked, and then start to work,

When lifting and handling cylindrical products, keeping the cylindrical sudace contacting
the Vee slot of lifter on two lines, the actual lifting capacity will generally be 30% of the
rated lifting capacity.

When lifting and handling operation is finished, press down the botlom 1o disengage the
securily key from the security pin, then tum the handle "ON" to "OFF" until “Releasa”.
The lifter is now in the neutral condition, it can be taken away from the component .

PRODUKTSTRUKTUR:
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SIKKERHETSPROSEDYRER:

1.
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12.
13.

14

15;

16.

17.

18.
19.

Ikke la lefteren, enten den er lastet eller i, komme over hodene pa personer som star
under.

Du ma aldri preve a flytte en last som er sterre enn den maksimale sikre lasten som er
angilt pa utstyrel.

Husk at ufrivillige stet fra eller fasthekting av den handlerte lastan i omgivende
gjenstander kan medfere overlast.

Ikke rar noen bevegelige deler,

Bruk aldri utstyret hvis det er i darlig stand (slitt, bayd osv.)

Ikke bruk reservedeler av ukjent eller tvilsom opprinnelse.

Du ma aldri vippe over lasten med vilje.

Unnga sterke stet pa ulstyrel.

Ikke la lasten vaere opphengt bortsett fra dersom del er absolutt nedvendig.

. Bruk aldri utstyret som jording for sveising.
. Ikke bruk utstyret for formal eller | situasjoner som det ikke er beregnet pa (etsende

atmosfzre...)
Ikke bruk sikkerhetsenhetene som et middel til &4 male lastet vekt
Ikke bruk rykkbevegelser da dette forer til skade pa utstyret.

. Du ma aldri trekke lasten sideveis. Far utstyret til en posisjon over lasten fer du flytter

den.

Pass pa at sikkerhetsnokkelen kan flyttes pa en fleksibel mate og at sikkerhetstappen
kan lases godt,

Ikke drei dysen nar den magnetiske |efteren ikke er | kontakt med komponeniens
ferromagnetiske matariale.

Forby modifisering av produkter for a8 ompa sikkerheten,

Ingen sterk vibrasjon eller stel.

Produkt- og omgivelsestemperatur skal vaere meliom +80 T og -40 T,

MAINTENANCE:

INVERWAL TYPE OF CHECK INSPECTION/UPKEEP
-External condition
-Condition of mechanism
-Check the handle and attachments are in good
condition
-Check the quality of the handle bution

1 frinll Visual Examination -Check security key can be moved flexibly and the

security pin can be locked firmly

-Check the condition of accessories

-Check that there is no dust

-Check the greasing

1%-After using, the lifter had better be protected by oil
(oil grade SAE 80).

12 month

In-depth Examination

- take a test for the capability every year and check the
safety of all of the components in order to ensure its
use capability.

- If its main bedy and turning part is damaged so that it
cannol work, it should be discarded as useless.
-Change spare paris and check for wear
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SAKERHETSFORESKRIFTER:

1
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12.
13.
14.
15.

16.
y I
18.

19.

Manévrera inte magnetlyften om nagon befinner sig under, vare sig den ar belastad eller
&),

Farstk aldrig att lyfla en last som &r tyngre &n den hdgsta tillatna som anges pa
utrustningen,

Om lasten ulsatts for statar eller fastnar kan detlla dverbelasta utrustningen.
Rar inte vid nagon av utrustningens rdrliga delar,

Anvand aldrig utrusiningen om den &r i daligt skick (sliten, bdjd, etc.).

Anvand inte reservdelar med okant eller tvivelakigt ursprung.

Lat aldrig lasten vélta avsiktligen.

Se till att utrustningen eller lasten inte stdter emot nagot med kraft.

Lamna aldrig en last | upphangt lage savida det inte dr absolut nédvandigt,

CAnvand aldrg utrusiningen som jord vid svetsning.
.Anvand inte utrustningen fér andra &ndamal eller under andra férhallanden &n de den &r

avsedd for (korrosiv atmosfar ...}

Anvand inte sakerhetsanordningarna for att mata belastningen.

Anvand inte utrustningen ryckvis da detta skadar den.

Lyft aldrig lasten sidleds; stéll utrustiningen ovanfér lasten innan denna lyfts upp.
Farsdkra dig om att sakerheiskilen kan mandvreras smidigt och ait sakerhetsstiftet kan
lasas ordentligt.

Mandvrera inte spaken nar magnellyften inte ligger emol nago! ferromagnetiskt material.
Produkten far inte modifieras da delta kan aventyra dess sakerhetl.

Utsatta ej for starka vibrationer eller statar,

Produklens och omgivande tlemperatur ska ligga mellan —40 “C och +80 “C.

HUOLTOC:

WAL

TARKASTUSTYYPPI

TARKASTUS/HUOLTO

1 kuukausi

Silmé&varainen
tarkastus

-Ulkoinen kunto

-Mekanismin kunto

armista, ettd kadensija ja kiinnitlimet ovat hyvassa
kunnossa

-Tarkasta kadensijan painikkeen kunto

-Tarkasta, ettd turva-avainta voi lilkuttaa joustavasti ja
turvatappi voidaan lukita turvaliisesti

- Tarkasta lisdvarusteiden kunto

- Tarkasta, ettd polya ei esiinny

- Tarkasta voitelu

1°-Kayton jalkeen nostolaile tulee suojata oljylla (Gljyn
luckka SAE 80).

12 kuukautta

Perusteellinen
tarkastus

- Tee kapasiteetin testi joka vuosi ja tarkasta kaikkien
osien  turvallisuus, jola nliden kayttSkapasiteett
woidaan varmistiaa..

- Jos padrunko ja kadntyva osa on vahingaittunut siten,
eltd kdyild on mahdolonta, laite on havitettava
kayitikelvottomana..

- Waihda varaosat ja tarkasta kuluminen




PAATEKIJAT:

1.

Komponentin paksuus ja pinnaniaatu ovat vaikutiavia tekijgita. Ennen toimenpidetta on
selvitettava terdksenpaksuus ja nostokapasiteetti komponentin paksuuden ja
kapasiteetlikdyran perusteella (seuraavaa sivulla).

Jos pinta on karkea, Ra on alle 6. 3um, nostopinnan rakoa ei ole, nostokapasiteetli on
100 %. Jos pinnan karkeus ylittas 6.3um tai menee vield sen yli, nostolaitteen pinnan
rako tulee arvioida. Selvitd prosenttiluku, jonka nostolaitteen nostokapasiteetti voi
saavuttaa ilmaraon suorituskykykapasiteetin nostokapasiteetlikdyran perusteelia,
Yhdista nama kaksi tekijaa ja laske nostokapasiteethi, jonka nostolaite voi saavutlaa.
Kayrat ovat nostolaitteen molemmilla puclilia.

Teraksen koostumus vaikutlaa nostoon. Jos mittauksen jdlkeen vahan hiilta sisaltavas
komponenttia pidetddn vertailukohtana ja nostokapasiteetin kerroin on maaritetty:
keskitasoisen hiilipitoisuuden omaavan terdksen kerroin on 0,95, runsaasti hiilta
sisaltavan terdksen kerroin on 0,90, vahan seosmaleriaalia sisaltavan teraksen kerrain
an 0,75 ja valuraudan kerroin on 0,50,

KAYTTO:

Ennen kuorman nostamista on tarkastettava seuraavat seikat:

1.

o WM

MNostolaite on hyvassd kunnossa ja hyvin oljytty nivelista,

Varo pinnan kuhmuja ja epatasaisuutta.

Puhdista pinnan epapuhtaudet, kuten ruoste ja purseat.

Moston aikana on syyld seurata seuraavia seikkoja;

Mostolaitteen keskiviivan tulee vastata komponentin keskiviivaa, kdannd suutin sitten
asennosta "OFF" asentoon "ON” kunnes pito saadaan aikaan. Varmista, etia kadensijan
furva-avain lukkivtuu automaattisesti, aloita siten tyd.

Kun nostat ja kasittelet sylinterinmuotoisia osia, pida sylinterin muotoinen pinta
kontaktissa nostolaitteen V-aukon kanssa kahdessa linjassa. Nostokapasiteetti on
yleensd 30 % |uokitellusta nostokapasiteetista.

Kun nosto ja kasittely on tehty, paina lurva-avain pohjaan vapauttaaksesi sen
turvatapista, kdanna kadensija sitten asennosta "ON" asentoon “"OFF", kunnes kuorma
vapauluu, MNostolaile on talldin neutraalissa lilassa ja sen voi oltaa pois komponentilta,

PRODUKTENS UPPEBYGGNAD:




Teriiksen paksuus

Ihmarako

GODSTIOCKLER LUFTSPALT
(MM (MM
100 1.2
90 1.1
30 1.0
2 0.9
PML-10 0.8
PML-10 60 PMLE 0.7
PML-6 | 50 PML-3 0.6
PML3 40 PML1 0.5
- w0 04
20 0.2
~ 10 0.1
100% 75% 50% 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Maxkapacitetsdiagram
Kodel| 100402 100403 100404 100405
Maxlast {kgf) 100 300 600 1000
Maxlast [Gr cylindriska Iyft (kaf) an 100 200 300
Paxe Iossdragningskraft (kgf) 300 800 1800 3000
Anvandningstemparatur (1T} <80 B0 B0 <80
Eqenviki (kg) 3 10 20 a7
Limm) g2 165 216 264
Wimim) B4 B8 118 148
M T
Himm) 7o ] 120 140
I{mem) 142 176 218 268

(MM} (MM}

100 1.2

9 1.1

30 1.0

- 0.9

PML-10 0.8

PML-10 60 PMLE 0.7

PML-6 | 50 PML-3 0.6

PML3 40 PML1 0.5

0.4

PML-1 30 03

20 0.2

~ 10 0.1

100% 75% 50% 25% 0 100% 75% 50% 25% 0

Turvakapasitectin kiivrii
Malii 100402 100403 10004 100405
:i‘_unkll:allu nostovaima (Kagf) 100 300 G600 10040
Bylinterinostovoima (Kgf) an 100 200 300
Massamivalokguus (Kaf) 900 1800 3000
Kaytidampatita (1T) B0 <80 <BOD B0
Nettopaino (kg) 82 165 216 264
64 a2 165 216 264
70 B4 Ba 118 148
Koko 1 T

142 7o 86 120 140
a2 266

142 176 219



TUOTTEEN RAKENNE:
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VIKTIGA FAKTORER:

1. Lyfikapacitelen beror pa arbetsstyckets tjocklek och ytbeskaffenhel. Fére anvindning

ar det viktigt att ta reda pa tillganglig lvilkapacitet | forhallande till godsljockleken enligl
kurvan for kapacitet | farhallande till godstjocklek (pa nésta sida). Om
ytigmnhetsvardet Ra &r mindre 8n 6,3 pm finns ingen luftspalt vid kontaktytan,
lyftkapaciteten 4r da 100 %. Overskrider yijamnhetsvirdet 6,3 pm maste luflspalien
beraknas. Finn lyfimagnetens lyftkapacitet enligt kapacitet/lufispalt-kurvan |
prestandadiagrammet. Kombinera dessa tva faktorer for ait berakna magnetlyfiens
lyftkapacitet. Kurvorna finns pa lyftens bada sidor.

Lyftkapaciteten beror pa stalféremalets sammansattning. Om kolfattigt stal betraktas
som referensmalterial med lyftkapacitetskoefficient 1,00, erhaller man: koefficienten
fér stal med medelhog kolhalt 0,95; koefficienten for stal med hdg kolhalt 0,90;
koefficienten fér laglegerat stal 0,75 och koefficienten fér gjutjgrn 0,50.

ANVANDNING:

Innan nagon last lyfts, kontrollera faljande:

1.

Att magnetiyften &r i perfekt skick och lampligt smord i ledema.

2. Var uppmérksam fdr ytojdmnheter,
3.
4
5

Torka ren arbetsstyckets yta fran rost och skagg.

. Vid Iyft &r det tillradiigt att;
. Placera lyftmagnetens mittlinje langs med arbetsstyckets mittlinje och att sedan vrida

spaken fran OFF till ON till hall-laget. Férsakra dig om alt sakerhetskilen pa handtaget
sparrals automatiskt och bérja sedan arbeta.

Vid lyft och hantering av cylindriska fremal, nar den cylindriska ytan ligger an emol de
tva linjerna pa lyftens V-spar, &r den verkliga lyftkapaciteten i allmanhet 30 % av
markkapaciteten.

Mar lyftet och hanteringen ar klara, tryck in knappen for att frigbra sakerhetskilen fran
sakerhetsstiftet, vrid sedan handtaget fran ON till OFF fér att lossa magneten.
Lyftmagneten ar da i neutrall lage, den kan avidgsnas fran arbatssiycket.



UNDERHALL:
INVERVALL | TYP AV KONTROLL ATT INSPEKTERA/ATGARD

— Yttre skick

- Mekanismens skick

- Kontrollera alt handtaget och fastena &r i gott skick

- Kontrollera alt knappen pa handtaget &r i golt skick

— Kontrollera att sdkerhetskilen kan mandwreras smidigt
Varje manad | Visuell understikning | och att s&kerhetsstiftet kan lasas ordentligt

— Kontrollera tillbehdrens skick

— Kontrollera att utrustningen inte ar dammig

- Kontrollera smarjningen

1) Efter anvandning bér magnetlyften smidnas in med
olja (olja av typ SAE 80)

Varje ar

Grundlig
undersdkning

- Testa lyftkapaciteten wvarje ar och kontrollera
sékerheten av alla komponenter for att se om
anordningen &r | gott funklionsskick

— Om kroppen och de roterande delarna dar skadade sa
att den inte kan anvandas ska lyften kasseras

- Kontrollera slitaget och ersétt slitna delar

F
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TURVATOIMET:

1. Ala anna nostolaitteen kulkea alla olevien henkildiden paiden yli oli siind kuormaa tai ei.

S S0@oameH e o

12.
13.
14.

185.

16.

17,

18.
19.

Ala koskaan yritd nostaa kuormaa, jonka paino ylitia4 laitteella iimoitetun turvallisen
maksimikuorman.

Muista, ettd kasiteltdvan kuorman tdrmayksel tai takertuminen ymparistdn kohteisiin
voivat aiheuttaa ylikuorman.

Al koske likkuviin osiin,

Als koskaan kayta laitteita, jos ne oval huonossa kunnossa (kuluneet, vaantyneet, jne...).
Al kéiyta varaosia, joiden alkuperaa et tunne tai se on epéilyitava.

Ald koskaan anna kuorman kallistua tarkoituksella,

Als aiheuta kovia iskuja laittealla,

Ald ja18 kuormaa rippumaan, ellel se ole ehdoltoman valttAmALSNtE,

. Ala koskaan k#yta laitetta hitsauksen maadoitukseen.
. Ald kdytd laitetta tarkoilukseen tal tilanteissa, joihin sita ei ole suunniteltu (sybvyttbva

ilmakeha,...).

Al kdyta laitetta mittamaan kuorman piane.

Ald kéyta nykien, silla se aiheuttaa laitteen rikkoontumisen.

Ala koskaan ved4 kuormaa vaakasuunnassa, vie laitteet kuorman paslle ennen kuorman
likuttamista,

Varmista, elta lurva-avainta voi liilkuttaa joustavasli ja turvatappi voidaan lukita tiukast
paikoillean.

Als k#dnnd suutinta, kun magneettinostin el ole kontaktissa magneettisen
rautamateriaalista valmistetun komponentin kanssa.

Ala tee muutoksia tuotteeseen, jotta sen turvallisuus sailyy.

Ald aiheuta Wrinda tai iskuja.

Tuotteiden ja ympariston lampotilan tulee olla valilla +80 T ja -40 T,



