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PRODUKTDATABLAD

FÖR FLERPUNKTSINFÄSTNING ENL. PART 6

www.sormat.com

facebook.com/sormat

youtube.com/sormatfixing

LA+ LAL+

SLAGANKARE



ETA-godkända slagankare ideala  
för t ex nedpendlade tak 
Invändig gänga för metriska skruvar och gängstänger
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SLAGANKARE LA+ OCH LAL+

Beskrivning
• För flerpunktsinfästning i sprucken och osprucken betong
• Lägesfixerat expansionsankare
• Slagankare för förinstallation med montageverktyg
• Invändig gänga för metriska skruvar och gängstänger
• Lämplig skruvlängd är 1-1,5 x ankardiametern + montagetjockleken.
• Elförzinkad för torr inomhusmiljö och för tillfälligt bruk utomhus.
• Skruvar och gängstänger    

- Stålkvaliteter 4.6, 5.6, 5.8 eller 8.8 enl ISO 8988-1

Sormat märke
i ankare

Lämplig för förinstallationFör medium 
laster

Slagankare
med ETA-godkän-
nande

Invändig gänga för 
metriska skruvar och 

gängstänger Elförzinkad



 

LA+
Slagankare utan, elförzinkad

 

LAL+
Slagankare med, elförzinkad
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Godkänd för Även lämplig för

Sprucken 
betong

Massiv 
tegelsten

HåldäckOsprucken 
betong

Natur 
sten

Grundmaterial



 GODKÄNNANDEN/CERTIFIKAT/APPLIKATIONER

Dokumentbeskrivning Myndighet/Laboratorium ID Ytterligare information

Europeisk Teknisk 
Bedömning

Deutsches Institut 
für Bautechnik

ETA-13/0441

ETAG 001-06 
M6, M8 och M10 för icke-

bärande flerpunktsinfästning 
i betong

Brandmotstånd
Deutsches Institut für 

Bautechnik
ETA-13/0441

EOTA TR 020, EAD 330232-
00-0601

Sormat TrustFix 
kalkylprogram för 
infästning

Sormat Oy / S&P 
Software Consulting

TrustFix infästningsberäkning

CAD-block för AutoCAD Sormat Oy
Instruktioner för installation av 

block i AutoCAD 

Komponenter för 
slagankare till TEKLA

 

Sormat Oy
TEKLA komponenter + 

instruktionsvideo

YouTube 
installationsvideor

Sormat Oy
Presentationsvideo för Sormat 

LA+ slagankare
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Karakteristisk bärförmåga, alla kraftriktningar
Ankarstorlek  M6 M8 M10

Godkännande PART 6 PART 6 PART 6

Effektivt montagedjup h
ef
 (mm) 25 30 40

Betong 

Last F
Rk

(kN) 1,5 3,0 7,5

Dimensionerande bärförmåga , alla kraftriktningar
Ankarstorlek  M6 M8 M10

Godkännande PART 6 PART 6 PART 6

Effektivt montagedjup h
ef
 (mm) 25 30 40

Betong 

Last F
Rd

(kN) 0,7 1,7 4,2

Rekommenderad last, alla kraftriktningar
Ankarstorlek  M6 M8 M10

Godkännande PART 6 PART 6 PART 6

Effektivt montagedjup h
ef
 (mm) 25 30 40

Betong 

Last F
Rek

(kN) 0,5 1,2 3,0

Krav för flerpunktsinfästning 
Medlemsstaternas definition återfinns i ett annex till ETAG001 Part 6, ANNEX 1.

Minimum antal fästpunkter Minimum antal infästningar per fästpunkt
Max dimensionerande last N

Sd
per fäst-

punkt

3 1 2 kN

4 1 3 kN

Värdet N
Sd, 

för resp infästning, kan ökas om konstruktionen visar att villkoren för fixturens styrka och styvhet vid fullt utnyttjande  
är uppfyllda även då en infästning har havererat.

Partialkoefficienten för last är y =1,4 

SORMAT PRODUKTDATABLAD LA+ LAL+ PART6 SE 080618

L
A

+
, L

A
L+

 S
L

A
G

A
N

K
A

R
E

 P
A

R
T

6

5

STATISKA OCH KVASISTATISKA LASTER FÖR  
FLERPUNKTSINFÄSTNING ENL. PART 6

Dessa tabellers data är baserade på: 
• ETA-13/0441 
• Ankare för flerpunktsinfästning i icke-bärande applikationer enl. ETAG 001, Part 6
• Betong C20/25, f 1 ck,cube 2  = 25 N/mm Superscript (0-9)
• Korrekt utförd installation ( se sida 8)
• Kantavstånd och inbördes avstånd (se sidan 11)
• Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd (se sida 11)
• Lastvärdena är baserade på skruv eller gängstång i stålkvalitet ≥ 4.6
• Elförzinkade ankare (LA+/LAL+)
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Karakteristisk bärförmåga, alla kraftriktningar
Ankarstorlek  M6 X 25 M8 x 30 M10 x 40

Godkännande PART 6 PART 6 PART 6

Effektivt montagedjup h
ef
 (mm) 25 30 40

Brandbelastning R30  

Last F
Rk, fi

≥Stål 4.6 (kN) 0,2 0,3 0,6

Brandbelastning R120  

Last F
Rk, fi

≥Stål 4.6 (kN) 0,1 0,2 0,3

Dimensionerande bärförmåga , alla kraftriktningar
Ankarstorlek  M6 X 25 M8 x 30 M10 x 40

Godkännande PART 6 PART 6 PART 6

Effektivt montagedjup h
ef
 (mm) 25 30 40

Brandbelastning R30  

Lats F
Rd, fi

≥Stål 4.6 (kN) 0,2 0,3 0,6

Brandbelastning R120  

Lats F
Rd, fi

≥Stål 4.6 (kN) 0,1 0,2 0,3

Rekommenderad last, alla kraftriktningar
Ankarstorlek  M6 X 25 M8 x 30 M10 x 40

Godkännande PART 6 PART 6 PART 6

Effektivt montagedjup h
ef
 (mm) 25 30 40

Brandbelastning R30  

Last F
Rek, fi

≥Stål 4.6 (kN) 0,2 0,3 0,6

Brandbelastning R120  

Last F
Rek, fi

≥Stål 4.6 (kN) 0,1 0,2 0,3

Inbördes avstånd och kantavstånd under brandbelastning
 

Inbördes avstånd mellan 
infästningarna S

cr,fi
(mm) 100 120 160

Kantavstånd C
cr,fi

(mm) 50 60 80

BRANDMOTSTÅND VID BRANDBELASTNING 
I NÅGON LASTRIKTNING
Dessa tabellers data är baserade på: ETA-13/0441

• Ankare för flerpunktsinfästning i icke-bärande 
applikationer enl. ETAG 001, Part 6

• Betong C20/25, f 1 ck,cube 2  = 25 N/mm 
Superscript (0-9)

• Korrekt utförd installation ( se sida 8)
• Kantavstånd och inbördes avstånd (se sidan 11)

• Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd  
(se sida 11)

• Lastvärdena är baserade på skruv eller gängstång i 
stålkvalitet ≥ 4.6

• Elförzinkade ankare (LA+/LAL+)

Vid avsaknad av nationella regler rekommenderas att partialkoefficienten y
M,fi

 sätts till värdet 1,0.



 

Mekaniska egenskaper      
Specifikation       M6 M8 M10

Nominell karakteristisk sträckgräns, stål f
uk

(N/mm2) 485 485 485

Nominell karakteristisk brottgräns, stål f
yk

(N/mm2) 535 535 535

Karakteristisk bärförmåga böjning Skruv 4.6 M0
Rk,s

(Nm) 6,1 15,0 29,9

Dimensionerande bärförmåga böjning Skruv 4.6 M
Rd,s

(Nm) 3,6 9,0 17,9

Rekommenderad bärförmåga böjning Skruv 4.6 M1rek (Nm) 2,6 6,4 12,8

Materialkvalitet och ytbeläggning
Ankare

Material Kallformat stål

Korrosionsskydd Zinkskikt, elförzinkning, min. 5µm
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MATERIAL OCH DIMENSIONER



 

Installationsdata och ankardimensioner
Parametrar och ankarstorlekar     M6 X 25 M8 x 30 M10 x 40

Ytterdiameter ankare d (mm) 8 10 12

Borrhålsdiameter d
0

(mm) 8 10 12

Förankringsdjup h
ef
/h

nom
(mm) 25 30 40

Borrhålsdjup på djupaste stället h
1
≥ (mm) 27 32 43

Övre toleransgräns för borrdiameter d
cut,max

≤ (mm) 8,45 10,45 12,50

Frigående håldiameter i fixturen d
f
≤ (mm) 7 9 12

Max åtdragningsmoment T
inst

(Nm)  4 8 15

Max skruvdjup LA+/LAL+ L
max

(mm) 10 13 17

Minimum skruvdjup L
min

(mm) 6 8 10

INSTALLATION

d

hef

without collar

with collar

Through installation

h1

d0

hmin t fix

Lmin/max

d f

hef

Through installation

Utan krage

Med krage
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LA+

LAL+
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MONTAGEINSTRUKTIONER

Montageverktyg
Specifikation            M6 X 25 M8 x 30 M10 x 40

Borrhammare 750-1200 r.p.m / 1.8-3.3 J

Borr
SDS+ 2-skär eller 4-skär

8 mm 10 mm 12 mm

Tillbehörsverktyg
Luftpump/kompressor, LT+ eller LT+PRO slagdorn, hammare,  

momentnyckel



 

REVISION HISTORY
REV DESCRIPTION Date/By Approved by

SCALE

DRAWN
CHECKED

NAME
juhman

DATE
17.10.2017

TITLE

SIZE

A3

DRAWING
NUMBER S000102 REV

A

LT+_Setting tools 6-16_for PDS.dft

WEIGHT:

SHEET 
1 OF 1
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0,401 kg

Setting tools 6-16

MATERIAL Steel
GRADE

Hardened 38-42 HRCSTRENGTH

COATING Zinc electroplated
acc. EN ISO 4042, bright passivated Cr+3

FILE NAME

REPLACES

THICKNESS > 5-8
SURFACE HARDNESS

MAT. INFO1 Surface finish DIN ISO 1302

LT+

MAT. INFO2

ADD. INFO1 :

ADD. INFO2 :

Dimensions
without tolerance
in acc. with DIN

7168, middle

STANDARD
µm

LT+ M6-M16-14-01

L3

L1 L2
O

 D
3

O
 D

2

O
 D

1

Inspection criteria on manufacturing concerns
all the dimensions below

SIZE
(Marking)

D1
± 0,1

H1
± 0,5

D2
± 0,3

H2
± 2,0

D3
± 0,3

H3
± 3,0

D4
± 0,3

M6 5 15 7,5 35 12 220 11
M8 6,6 17,5 9,5 40 12 220 11

M10x25 8,3 17 12 0 12 213 11
M10x40 8,3 23,5 12 0 12 220 11

M12 10,2 29 14 40 19 220 17,5
M16 13,9 39 19 0 19 240 17,5

mma 25.01.2017

A Approved to production. New sizes M10x25 and M10x40. Marking M added. 2017-01-25 tki MMA
A Inspection criteria added on all the dimensions in the table. 2017-01-25/tki MMA

INSTALLATION

Montageverktyg
Ankare M6 X 25 M8 x 30 M10 x 40

Härdat kolstål Verktyg
LT+ 6 LT+ 8 LT+ 10

LT+ 6 PRO LT+ 8 PRO LT+ 10 PRO

D1 (mm) 5 6,6 8,3

D2 (mm) 7,5 9,5 12

D3 (mm) 12 12 12

L1 (mm) 15 17,5 23,5

L2 (mm) 35 40 0

L3 (mm) 220 220 220

LT+PRO

LT+
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Minimum betongtjocklek 
inbördes avstånd och kantavstånd
Sprucken och osprucken betong      M6 X 25 M8 x 30 M10 x 40

Godkännande PART 6 PART 6 PART 6

Förankringsdjup h
ef
=h

nom
(mm) 25 30 40

Minimum grundmaterialtjocklek h
min

(mm) 100 100 100

Minimum inbördes avstånd s
min

(mm) 70 105 105

Minimum kantavstånd c
min

(mm) 105 105 140

Karakteristiskt inbördes avstånd s
cr

(mm) 80 120 240

Karakteristiskt kantavstånd c
cr

(mm) 40 60 120

REVISION HISTORY
REV DESCRIPTION

Date/By Approved by

SCALE

DRAWN

CHECKED

NAME

juhman

DATE

17.05.2017

TITLE

SIZE

A3

DRAWING
NUMBER REV

S-KA_TDS.dft

WEIGHT:

SHEET 
1 OF 1
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0,000 kg

MATERIAL

GRADE  Error: No reference
 Error: No referenceSTRENGTH

COATING  Error: No reference
 Error: No reference

FILE NAME

REPLACES

THICKNESS >  Error: No reference
SURFACE HARDNESS  Error: No reference

 Error: No reference

MAT. INFO1  Error: No reference
MAT. INFO2

ADD. INFO1 :

ADD. INFO2 :

Dimensions
without tolerance
in acc. with DIN

7168, middle

STANDARD

µm
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SORTIMENT LA+ LAL+

Storlek Längd ETA FZB FZB

M6 X 25 25

PART 6

LA+ 6 LAL+ 6

M8 x 30 30 LA+ 8 LAL+ 8

M10 x 40 40 LA+ 10 LAL+ 10

M12 x 50 50
OPT 7

LA+ 12 LAL+ 12

M16 x 65 65 LA+ 16 LAL+ 16

M20 x 80 80 - LA20

LT+PRO

LT+
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www.sormat.com

facebook.com/sormat

youtube.com/sormatfixing

SLAGANKARE

Värden för M6-M20 singulär infästning fås från respektive produktdatablad

Handla på ahlsell.se, besök 
någon av våra butiker eller 

kontakta din säljare.  

www.ahlsell.se


