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ETA-godkanda slagankare ideala
for t ex nedpendlade tak
Invandig ganga for metriska skruvar och gangstanger

Invéndig ganga foér
metriska skruvar och
gangstanger Elférzinkad

Slagankare
med ETA-godkan-
nande

+
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£ F&r medium Sormat marke Lamplig for forinstallation
j laster i ankare

SLAGANKARE LA+ OCH LAL+

Beskrivning
o For flerpunktsinfastning i sprucken och osprucken betong
 Lagesfixerat expansionsankare
« Slagankare for forinstallation med montageverktyg
 Invandig ganga for metriska skruvar och gangstanger
e Lamplig skruvlangd ar 1-1,5 x ankardiametern + montagetjockleken.
o Elférzinkad for torr inomhusmiljo och for tillfalligt bruk utomhus.
 Skruvar och gangstanger

- Stalkvaliteter 4.6, 5.6, 5.8 eller 8.8 enl ISO 8988-1
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LA+

Slagankare utan, elférzinkad
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LAL+

Slagankare med, elférzinkad
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Grundmaterial
Godkand for Aven limplig for
Sprucken Osprucken Massiv Natur Haldack
betong betong tegelsten sten
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GODKANNANDEN/CERTIFIKAT/APPLIKATIONER

Dokumentbeskrivning

Myndighet/Laboratorium

Ytterligare information

Europeisk Teknisk
Beddmning

Brandmotstand

Sormat TrustFix
kalkylprogram for
infastning

CAD-block fér AutoCAD

Komponenter for
slagankare till TEKLA

YouTube
installationsvideor
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(T Tube]

Deutsches Institut

fur Bautechnik ETA-13/0441

Deutsches Institut fur

iy ETA-13/0441

Sormat Oy / S&P
Software Consulting

Sormat Oy

Sormat Oy

Sormat Oy

ETAG 001-06
M6, M8 och M10 fér icke-
barande flerpunktsinfastning
i betong

EOTA TR 020, EAD 330232~
00-0601

TrustFix infastningsberakning

Instruktioner fér installation av
block i AutoCAD

TEKLA komponenter +
instruktionsvideo

Presentationsvideo fér Sormat
LA+ slagankare



SORMAT £

STATISKA OCH KVASISTATISKA LASTER FOR
FLERPUNKTSINFASTNING ENL. PART 6

Dessa tabellers data ar baserade pa:

» ETA-13/0441

Ankare for flerpunktsinfastning i icke-barande applikationer enl. ETAG 001, Part 6
Betong C20/25, f 1 ck,cube 2 =25 N/mm Superscript (0-9)

Korrekt utford installation ( se sida 8)

Kantavstand och inbordes avstand (se sidan 11)

Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd (se sida 11)

Lastvardena ar baserade pa skruv eller gangstang i stalkvalitet > 4.6

Elférzinkade ankare (LA+/LAL+)

Karakteristisk barformaga, alla kraftriktningar

Ankarstorlek M6 M8 M10
Godkannande PART 6 PART 6 PART 6
Effektivt montagedjup h,, (mm) 25 30 40
Betong
Last F,, (kN) | 15 | 3,0 | 7.5
+
|
<<
|
- - am am o - - N
Dimensionerande barformaga , alla kraftriktningar z
|
Ankarstorlek M6 M8 M10
Godkannande PART 6 PART 6 PART 6
Effektivt montagedjup h,, (mm) 25 30 40
Betong
Last F, (kN) | 07 | 17 4.2

Rekommenderad last, alla kraftriktningar

Ankarstorlek Mé M8 M10
Godkédnnande PART 6 PART 6 PART 6
Effektivt montagedjup h, (mm) 25 30 40
Betong
LastF,, (kN) 0,5 1,2 3.0

Partialkoefficienten for last ary =1,4

Krav for flerpunktsinfastning
Medlemsstaternas definition aterfinns i ett annex till ETAGOO1 Part 6, ANNEX 1.

Max dimensionerande last N per féast-

Minimum antal fastpunkter Minimum antal infastningar per fastpunkt punkt
3 1 2kN
4 1 3 kN

Vardet N, for resp infastning, kan 6kas om konstruktionen visar att villkoren for fixturens styrka och styvhet vid fullt utnyttjande
ar uppfylida aven da en infastning har havererat.

SORMAT PRODUKTDATABLAD LA+ LAL+ PART6 SE 080618 B



BRANDMOTSTAND VID BRANDBELASTNING
I NAGON LASTRIKTNING

Dessa tabellers data ar baserade pa: ETA-13/0441

e Ankare for flerpunktsinfastning i icke-barande
applikationer enl. ETAG 001, Part 6

e Betong C20/25, f 1 ck,cube 2 =25 N/mm
Superscript (0-9)

 Korrekt utférd installation ( se sida 8)

e Kantavstand och inbdrdes avstand (se sidan 11)

o Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd
(se sida 11)

e Lastvardena ar baserade pa skruv eller gangstang i
stalkvalitet > 4.6

e Elférzinkade ankare (LA+/LAL+)

Karakteristisk barformaga, alla kraftriktningar

Ankarstorlek M6 X 25 M8 x 30 M10 x 40
Godkidnnande PART 6 PART 6 PART 6
Effektivt montagedjup h,, (mm) 25 30 40
Brandbelastning R30
Last F,, >Stal 4.6 (kN) 0,2 03 0,6
Brandbelastning R120

% Last F,, >Stal 4.6 (kN) 01 0,2 0,3
- Dimensionerande barférmaga , alla kraftriktningar

Ankarstorlek M6 X 25 M8 x 30 M10 x 40
Godkidnnande PART 6 PART 6 PART 6
Effektivt montagedjup h,, (mm) 25 30 40
Brandbelastning R30
Lats Fy, >Stal 4.6 (kN) 0,2 0,3 0,6
Brandbelastning R120
Lats Fy, >Stal 4.6 (kN) 01 0,2 0,3
Rekommenderad last, alla kraftriktningar
Ankarstorlek M6 X 25 M8 x 30 M10 x 40
Godkédnnande PART 6 PART 6 PART 6
Effektivt montagedjup h, (mm) 25 30 40
Brandbelastning R30
Last F,, >Stal 4.6 (kN) 0.2 0,3 0,6
Brandbelastning R120
Last F >Stal 4.6 (kN) 0.1 0,2 0,3

Rek, fi

Inbordes avstand och kantavstand under brandbelastning

Inbordes avstand mellan
infistningarna Sers (mm) 100 120 160
Kantavstand Cas (mm) 50 60 80

Vid avsaknad av nationella regler rekommenderas att partialkoefficienten y,, . satts till vardet 1,0.
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SORMAT (2
MATERIAL OCH DIMENSIONER

Materialkvalitet och ytbelaggning

Ankare
Material Kallformat stal
Korrosionsskydd Zinkskikt, elférzinkning, min. 5pm

Mekaniska egenskaper

Specifikation M6 M8 M10 %
Nominell karakteristisk strackgrans, stal f (N/mm?) 485 485 485 ;
Nominell karakteristisk brottgrans, stal ity (N/mm?) 535 535 535 -
Karakteristisk barférmaga béjning Skruv 4.6 MO s (Nm) 6,1 15,0 29,9
Dimensionerande barférmaga bdjning Skruv 4.6 Mzgs (Nm) 3,6 9,0 17,9
Rekommenderad barférmaga bdjning Skruv 4.6 M1rek (Nm) 2,6 6.4 12,8
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INSTALLATION

Installationsdata och ankardimensioner

Parametrar och ankarstorlekar M6 X 25 m M10 x 40

Ytterdiameter ankare (mm)

Borrhalsdiameter d, (mm) 8 10 12
Férankringsdjup ho/h. . (mm) 25 30 40
Borrhalsdjup pa djupaste stallet h> (mm) 27 32 43
Ovre toleransgréns for borrdiameter deyemacs (mm) 8,45 10,45 12,50
Frigaende haldiameter i fixturen d< (mm) 7 9 12
Max atdragningsmoment Tiw (Nm) 4 8 15
Max skruvdjup LA+/LAL+ Lo (mm) 10 13 17
Minimum skruvdjup Loin (mm) 6 8 10

Utan krage
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SORMAT (2
MONTAGEINSTRUKTIONER

Montageverktyg

Specifikation

M10 x 40

750-1200 r.p.m / 1.8-3.3 J

Borrhammare
SDS+ 2-skar eller 4-skar
Borr
8 mm 10 mm 12 mm
Tillbehdrsverktyg Luftpump/kompressor, ;T;r:él:{nl;ztz:?o slagdorn, hammare,
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INSTALLATION

Montageverktyg
Ankare M6 X 25 M8 x 30 M10 x 40
LT+ 6 LT+ 8 LT+ 10
Héardat kolstal Verktyg
LT+ 6 PRO LT+ 8 PRO LT+ 10 PRO
D1 (mm) 5 6,6 8.3
D2 (mm) 7.5 9,5 12
D3 (mm) 12 12 12
L1 (mm) 15 17,5 23,5
L2 (mm) 35 40 0
L3 (mm) 220 220 220
a2
= S o
< S :
L1 L2

3

LT+PRO
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Minimum betongtjocklek
inbordes avstand och kantavstand

Sprucken och osprucken betong M6 X 25 M8 x 30 M10 x 40
Godkdnnande PART 6 PART 6 PART 6
Forankringsdjup he=hom (mm) 25 30 40
Minimum grundmaterialtjocklek i (mm) 100 100 100
Minimum inbérdes avstand Spmin (mm) 70 105 105
Minimum kantavstand Crrin (mm) 105 105 140
Karakteristiskt inbérdes avstand Ser (mm) 80 120 240
Karakteristiskt kantavstand Co (mm) 40 60 120
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SORMAT & SLAGANKARE

SORTIMENT LA LA

.
I
1 1
Storlek Langd ETA (74:} (74:}
M6 X 25 25 LA+ 6 LAL+ 6
M8 x 30 30 PART 6 LA+ 8 LAL+ 8
+ M10 x 40 40 LA+ 10 LAL+ 10
S M12 x 50 50 LA+ 12 LAL+ 12
- OPT7
< M16 x 65 65 LA+ 16 LAL+ 16
M20 x 80 80 2 LA20

Varden for M6-M20 singular infastning fas fran respektive produktdatablad

LT+PRO

LT+
- =
e = .~ e —————
Handla pa ahlsell.se, besok
nagon av vara butiker eller
ﬁ www.sormat.com kontakta din séljare.
n facebook.com/sormat www.ahlsell.se
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