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Tangit KS Nordic
Rengoringsvatska

Specialutvecklad rengoringsvatska for
PE med effektiv avdunstning for
nordiska vaderforhallanden



Svetsforberedelse

Produkter

Tangit KS Nordic Rengdringsvitska  Tangit KS Rengdringsservetter RS Rorskrapa d40-315
Artikelnr 790 136 001 (d40)
RSK-nr 242 78 70 (d40)

Artikelnr 799 298 026 Artikelnr 200 015 105
RSK-nr 240 62 00 RSK-nr 405 13 59

Otillracklig svetsforberedelse

Artikelnr 799 300 757 (d355-710)
RSK-nr 242 25 56 (d355-710)

Otillrackliga forberedelser kan medfdora problem med svetsfogens hallfasthet. Systemets funktion och livstid kan reduceras.
Folj darfor alltid den medfoljande montageanvisningen och svetsmaskinens anvandarmanual.

Nedan visas en forkortad genomgang av svetsforberedelsen.

1. Kapning av ror

Grovrensa roret.
Kapa ratvinkligt med roravskarare
och tag bort eventuella grader.

2. Mit elsvetsrordelen

RTC Roterande skrapverktyg d50-710

Mat den forpackade produkten med
en tumstock. En d40 muff ar t.ex.
80 mm.

3. Mét upp roret

Mit upp omradet som ska skrapas
(muffens halva langd plus 10 mm.
Fér en d40 muff totalt 50 mm) och
markera pa réret med markpenna.

Skrapa PE-roret med roterande
rorskrapa. Tag aven bort marke-
ringen. Uppfyll kravet pa minsta
skrapdjup pa 0,2 mm samt max
tillaten reduktion av godstjockleken.

5. Rengoring

Rengor enbart det skrapade omra-
det pa PE-roret med rengorings-
vatskan Tangit KS Nordic och ludd-
fritt papper. Lat avdunsta. Beror
darefter inte svetsytan mer for att
undvika nedsmutsning.

6. Fixering och svetsning

Montera elsvetsrordelen pa roret.
Utfor svetsning genom att folja
anvandarmanualen for MSA
elektrosvetsmaskinen. Kontrollera
och dvervaka svetsprocessen.

For ytterligare information om svetsforberedelser kontakta GF.
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