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Uponor Ultra Rib 2-system ar ett
sjdlvfallssystem for dag- och spillvatten.
Systemet lanserades 1999 i avsikt att
optimera avloppssystem for dag- och
spillvattensledningar. Rorsystemet Ultra
Rib 2® framstalls av Polypropen (PP)
och innehaller ror, rordelar och brunnar i
dimensionerna 200 till 560 mm.

Uponor Ultra Rib 2° dr konstruerat med

fokus pa en lang rad forhallanden, som

alla bidrar till systemets totala livslangd.

Det gdller bl.a.:

- Materialval

- Ribbkonstruktion med inriktning pd
styvhet, styrka och ldg vikt

- Fogningsmetoder med enklare installa-
tion och hog sakerhetsmarginal

- Hoga mekaniska egenskaper aven vid
laga temperaturer.

Uponor markavloppssystem Ultra Rib
2 har egenskaper som ligger vasentligt
over de normkrav som i dag stalls pa
avloppsror i sdvdl Norden som i Europa.

Objektbeskrivningsnamn: Homogent ribbat ror, typ Ultra Rib 2°

Med inbyggd extra sakerhetsmarginal
(deformationstest, slagtest, Strohhalm-
test mm.) uppnds ytterligare trygghet
under installationen av rorsystemet.
Genom uppfyllandet av de krav som bade
internt och externt stalls pa material och
processer har systemet en livslangd pa
over 100 ar om de foreskrivna installa-
tions- och driftférhallandena uppratthalls.

- Ringarna dr utformade for att kunna
klara bade inre och yttre tryck. Tack
vare placering langt inne i muffen
sakerstaller man att tatningsringarna
ar val skyddade mot sand och grus.
Tatningsringarna kan fas i saval en
olje- och bensinbestandig som i en
standardversion. Standardtatningsring-
arna ar tillverkade av SBR-gummi. De
olje- och bensinbestandiga tatnings-
ringarna ar framstallda av NBR-gummi
och markta med en gul markering

(prick).



Uponor Ultra Rib 2-rérsystemet &r ett Rérdimensioner
komplett program med ror, formsprutade
och specialtillverkade delar. Rorens yt-
teryta dr rodbrun, och invandigt har de en

315 277
|jL|S farg for att Underlétta TV—inSpektion _
av det installerade systemet. 560 493

Tabell 5.1.1

System- och materialdata

Densitet 900 kg/m? ISO 1183

Ringstyhet  SN8  kN/m  1S09%9
Langtidskrypmodul Eso 425 MPa ISO 527-2

Korttidskrypmodul & 1650  MPa  1SO527-2
Langdutvidgningskoefficient 0,15 mm/m - °C

\Varmeledningstal 023 W/m-°K  DIN5%612v.23°C
Maximal tillaten kontinuerlig drifttemperatur 60 °C

Maximal tilliten korttidstemperatur 95-100 °C
Tilldten avvinkling i kopplingar 2 °C

Tabell 5.1.2
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Foljande oversikt jamfor de krav som
stalls ndr SS-EN 13476, Nordic Poly
Marks krav, som anvands i samband med
den I6pande tillverkningskontrollen, ska

uppfyllas.

Kravspecifikation - Uponor krav

Referens till

Egenskaper

Slaghéllfasthet — rér

Ringflexibilitet — ror

Fogtdthet med tdtningsring

Tatningsringens langtidsegenskaper

Tatningsring

SS-EN 13476

0 °G; fallhojd 1,0 m

30 % av di

Det kravs 5 % och 10 % deforma-
tion av muff resp. spetsanda.
SS-EN 1277: Villkoren B (defor-

mation) skall uppfyllas.

<dim315=2°
>dim315=1,5°

SS-EN 1277: Villkoren C (avvink-

ling) skall uppfyllas

100-arsvarde vid 1,5 bar

Ska 6verensstamma med SS-EN

681-1 eller -2 vid 45 °C

Nordic Poly Mark
SBC EN13476

-10 °C; fallhojd 1,0 m

30 % avdi

Det kravs 10 % och
15 % deformation av
muff resp. spetsdnda.
SS-EN 1277: Villkoren
B (deformation) skall
uppfyllas

<dim315=2°
>dim315=1,5°
SS-EN 1277: Villkoren
D (bade deformation
och avvinkling) skall

uppfyllas
100-arsvarde vid 1,5 bar

Ska 6verensstamma
med EN 681-1 eller -2
vid 45 °C

Uponor tillaggskrav

0 °G; fallhgjd 2,5 m
-20 °C; fallhgjd 2,0 m

60 % av di

Det kravs 20 % och 30 %
deformation av muff resp.
spetsanda. SS-EN 1277:

Villkoren B (deformation)

skall uppfyllas

<dim315=4°

>dim 315 =3°

SS-EN 1277: Villkoren D
(bade deformation och
avvinkling) skall uppfyllas

100-arsvarde vid 2,0 bar

Ska Gverensstamma med
EN 681-1 eller -2 vid
60 °C

Motstandsformaga mot kombinerad | Inget krav Endast kravet for

utvandig last och hog temperatur dimensionerna till och
EN 1437:1998 med 315 mm.

Krav se 1)

1) Foljande krav géller
- Vertikal deformation: <9%

- Bottenloppsradie: >80 % av ursprunglig

- Oppning pé svetsfog: > 20 % av godstjockleken

- Awvikelse fran rakhet i bottenlopp: <3 mm - Tathet vid 0,35 bar/15 min: Léckage far inte forekomma

Tabell 5.1.3



Godkannanden och mirkning

Godkannanden Pa Uponors hemsida www.uponor.se
Uponor Ultra Rib 2-systemet dr Nordic finns en fullt uppdaterad 6versikt samt
Poly Mark-markt (Insta-Cert-certifierat) ldnk till Insta-Cert-certifikaten for de

och alltsa godkant i de nordiska landerna  olika produkterna.
(Danmark, Sverige, Norge och Finland).

Markning av Uponor markaviopps-
system Ultra Rib 2-ror
Nedan illustreras markningen av Uponor

markavloppssystem Ultra Rib 2 samt en
forklaring av den.
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UpOﬂOl’ SEWER ULTRARIB2 PP 315/277 SN8 UD EN 13476 & 3%5 @ 18012007 13

Exempel pdG mdrkning av Uponor Ultra

Rib 2-rér.

uponor SEWER ULTRA RIB2 PP 315/277 SN8

Tillverkare Anvdndningsomrade: | Produkt Material: Utv./inv. Ringstyvhetsklass
avlopp polypropen diameter

ub EN 13476 "W ok @ 18 01 2007 13

Anvédndnings- Produkt- | Nordic Poly |Iskristall. Tillverkningsenhet | Tillverkningstidpunkt:

omrade UD = standard |Mark Kan hanteras vid | @) = Fristad dag/manad/ar/timme

under och utanfor laga temperaturer

byggnader

Anvandningsomrade
Dim. 200 + 250 + 315 betecknas “UD”
Dim. 450 + 560 betecknas “U”

Tabell 5.1.4
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Uponor Ultra Rib 2-formsprutade delar
har en markning, som forklaras nedan.

Exempel pa markning av Uponor Ultra Rib 2

U7

grenror

UD 4% /M PP
&

UPONOR UR2 SNS8

DN/OD 200/200-45°

Oy En13a76

ub

Anvandningsomrade | Tillverkningstid-
UD = under och
utanfor byggnader

punkt: manad/ar

DN/OD
ULTRA RIB 2 SN8
200/200
Produkt Ringstyvhets- Nominell
klass ytterdiameter

Tabell 5.1.5

05 = polypropen

A PP U1
ZD

Atervinning/ravara

Material: Tillverkningsenhet
polypropen U1 = Nastola
45° &OM EN 13476
45° grenror Nordic Poly Produktstandard
Mark



Installation

Har beskrivs hur Uponor Ultra Rib 2-ror Montering av Ultra Rib 2-ror
och delar avpassas och kopplas. Det finns
monteringsbilder for:
- Uponor Ultra Rib 2-ror
- Uponor Ultra Rib 2-grenror, bojar
och skjutmuffar
- Uponor Ultra Rib 2-6vergangar till
betong

1. Kapning gérs med en fogsvans mellan
de smd ribborna. Dédrigenom kan man
vara séker pd att kapningen sker mitt
mellan ribborna. Efter kapning avldgsnas
graderna med kniv eller fil.

2. Tdtningsringen monteras i andra spdret
frén spetséndan. PG detta sdtt sdkerstdl- ~ medel.

ler man en optimal téthet.

UPONOR MARKAVLOPPSSYSTEM ULTRA RIB 2°




Roret skall monteras i muffens botten, ingen spalt mellan rérénda och muffbotten.
Rdren kan monteras med ett spett som trycks mot den bakre muffen. Fér att undvika
att muffen skadas, skall en trékloss Idggas i mellan som skydd.

UPONOR MARKAVLOPPSSYSTEM ULTRA RIB 2°



Montering av Ultra Rib 2-grenror pa befintlig ledning

1. PG grenrdr som ska monteras i en
befintlig ledning formonterar man 2 rér
och skjutmutfar. Ldngden markeras pd
den befintliga ledningen.

3 AR LN 4 oy
3. Rordelarnas muffar ska smérjas in-
vindigt med smorjmedel. Tétningsringen
monteras pd rérdnden i andra spdret frén
spetsdndan. Roret skall monteras stumt i
muffens botten.

UPONOR MARKAVLOPPSSYSTEM ULTRA RIB 2°¢

2. Kapning gors med en fogsvans mellan
de smd ribborna. Dérigenom kan man
vara sdker pd att kapningen sker mitt
mellan ribborna. Efter kapning avldgsnas

graderna med kniv eller fil.

4. Den befintliga ledningen kapas, och
grenréret med monterade rorbitar sdtts in
och skjutmuffarna fors tillbaka.




Installation av Uponor dvergangsstycken - anslutning till betongrorsspetsanda

O

Overgédng frén Ultra Rib 2 spetséinda till anvdnds ej [6s tdtningsring, i dvrigt for-

BTG-rérsmuff utan tdtningsring. Placera farande enligt ovan. Kontrollera alltid att
tdtningsringen enligt bild och tryck tdthet uppndtts. Om osdkerhet rdder kan

overgdngen stumt i BTG-rérsmuffen. Till rordelen kring-gjutas.
BTG-rérsmuff med isittande tdtningsring

UPONOR MARKAVLOPPSSYSTEM ULTRA RIB 2°



Montering av Ultra Rib 2-dvergangar med spetsanda pa betongror

Overgdng frén Ultra Rib 2 spetsénda till BTG-rérs spetséinda. G-ring monteras ytterst
pd BTG-rorets spetsdnda, 6vergdngen skjuts pd utan smorjmedel, varvid G-ringen rulllar
ett slag och monteringen dr klar (kan krympas om sd erfordras).

UPONOR MARKAVLOPPSSYSTEM ULTRA RIB 2°¢




Uponor Ultra Rib 2 ar konstruerat sd att
uppschaktat material i mojligaste man
skall kunna anvandas vid aterfyllning.
Forutsattningen ar att materialet kan fa
den nédvandiga packnignsgraden och ej
innehaller stenar storre an 60 mm i rorets
omedelbara narhet. Om det finns storre
stenar dn 60 mm kan dessa tas bort och
materialet darefter anvandas. Givetvis ar
grundforutsdttningarna de som beskrivs i
AMA Anlaggning 10 och Svenskt Vatten
P92.

Se kapitel 5.0 “Installation av markfor-
lagda plastror”.



| inledningsavsnittet “Dag- och spillvat-
ten” under “Statisk dimensionering”
beskrivs de belastningar som en markfor-
lagd sjalvfallsledning kan utsattas for och
hur réret kommer att paverkas av dessa
samt dimensioneringen av ledningen

for att klara belastningarna som uppstar
under dess livslangd, se Svenskt Vattens
publikation P92.

Nar ledningsnatet ska dimensioneras,

ar det viktigt att se till att det finns
tillracklig hydraulisk kapacitet, och att
sjdlvrensningsegenskaperna kan sakra

ett val fungerande system. De gallande
principerna for dimensionering har ge-
nomgdtts i inledningsavsnittet om Dag-
och spillvatten. Har visas de gallande
vattenflodesdiagrammen fér Uponor Ultra

Rib 2, dar vardet 0,025 mm har anvants
som rahetsfaktor.

Diagrammen dr beraknade efter rérens in-
nerdiametrar, dven om roren ar beteck-
nade efter sina ytterdiametrar.
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Dimensioneringsdiagram for 100 % fyllda

Ultra Rib 2-ledningar.

Diagrammet ar en grafisk avbildning av

Colebrook Whites formel.

y = vattendjup

d = innerdiameter

Rahet k =0,025 mm
Vattentemperaturt =10 °C
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Diagram 5.1.7 |

Dimensioneringsdiagram for 70 % fyllda
Ultra Rib 2-ledningar.

Diagrammet dr en grafisk avbildning av m

Colebrook Whites formel.
y = vattendjup
d = innerdiameter
Rahet k =0,025 mm
Vattentemperatur t =10 °C
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Diagram 5.1.8

Sjalvrensnings-
kurvor @ 200
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Diagram 5.1.9

Sjalvrensnings-
kurvor @ 250
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Sjalvrensnings-
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Diagram 5.1.12

Sjalvrensnings-
kurvor @ 560
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