Monteringsanvisning Im
Skarringskopplingar ® o
DIN 2353 / EN ISO 8434-1 COMPONENTER

- A QUALITY CONNECTION -

For att sakra att alla rorkopplingar ar korrekt atdragna maste flera grundlaggande
forutsattningar uppfyllas vid monteringen av alla skruvanslutningssystem. Felaktig montering
kan leda till fel och férsdmra sakerheten.

Denna monteringsanvisning avser endast montering pa somlésa kalldragna hydraulikror
vilka &r de rér som ar fullt godkanda for alla skarringskopplingar av
typstandard DIN 2353 / EN ISO 8434-1. 1.1

OBS! Denna monteringsanvisning kan endast sédkerstéllas
fér Iso Componenters kopplingar.

1. Forberedelse av roren

1.1 Saga av roret helt ratvinkligt. Avvikelser fran vinkelrdrets axel med upp till ¥2° ar 1.2

tillatet. OBS! Anvand helst badfil eller liknande. Undvik réravskarare eller rorkapare
da det vid kapning med dessa ofta skapar en koning pa réret som minskar —
diametern vilket gor att skarringen inte kan "bita” sig fast korrekt i roret. ) —
Gransvardet ar endast V2 grads avvikelse. | r 1

1.2 Grada rorets in- och utsida latt vid de kapade kanterna. Fasvinkel pa upp till 0,2 x

45° ar tillatet. Ta bort flisor och partiklar. 13

1.3 For rorbdjar maste minimumhdéjden fran den raka réranden till béjningsradien
noteras. Denna ska vara minst dubbelt sa hég som kopplingsmuttern.

2. Montering av skarringskopplingen

2.1 Ror i rostfritt stal kan formonteras med
hardade formonteringsverktyg (FM) eller
motsvarande enheter.

richtig

3. Montering med formonteringsverktyg eller direkt pa roret

3.1 Smorj gangorna pa kopplingsmuttern, gangor och kona pa anslutningsstycket samt
skarringen med exempelvis monteringspastan Gleitmo 810 eller Weicon High-
Tech-Paste ASW 040P.

3.2 For pa muttern och skarringen pa roret. Se till att skarringen sitter korrekt och pa
ratt hall. For sedan in roret i kopplingskroppen.

3.3 Skruva pa kopplingsmuttern pa kopplingskroppen sa langt det gar for hand (eller
lite 14tt med en fast nyckel, sa pass att roret inte kan rotera av handkraft.

3.4 Gor en markering med t.ex. tuschpenna 6ver kopplingsmutter och rér for att 1attare
kunna se hur manga varv som dras.

3.5 Dra at kopplingsmuttern ca 1 1/4 varv med hjalp av en fast nyckel. OBS! Anvéand
aldrig klamverktyg sasom rértang, polygrip mm. Klamverktyg deformerar
mutter och kona varvid lackage uppstar.

Viktigt: Roret ska inte rotera i atdragningsmomentet!

(Nyckelféridangare kan behévas vid atdragning av kopplingar éver 28mm rér YD)
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3.6 (Vid formontering med férmonteringsverktyg, FM)Kontrollera om en
synlig krage har bildats pa roret framfor den (férsta) skurna kanten.

3.7 Har ar monteringen fardig om ni installerat direkt pa kopplingen, utan
férmonteringsverktyg. Har ni anvant férmonteringsverktyg, FM, fortsatt
till punkt 4.

4. Slutlig montering i det gangade anslutningsstycket om ni anvant
formonteringsverktyg, FM.

4.1 For in det formonterade roret i det gangade anslutningsstycket. Hall det
gangade anslutningsstycket med en nyckel och dra at éverfallsmuttern
ca Y varv forbi den punkt dar atdragningsmomentet 6kar betydligt.

Iso Componenters 6vriga sortiment, se hemsidan:
www.isocomponenter.se
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